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WISSEN AUS UBER
EINHUNDERT JAHREN ...

ereits 1891 wurde von der Firma Utzschneider More than 100 years of expertise

B und Ed. Jaunez in Zahna, nahe der Lutherstadt
Wittenberg, ein Tonplattenwerk gegriindet, das
mit dem Trockenpressverfahren Fliesen herstellte.
Ausschlaggebend fiir die Standortwahl waren damals
die nahe gelegenen Tongruben und der erwartete
Absatzmarkt in der aufstrebenden Hauptstadt
Berlin. Das Kalkul ging auf, das Werk wuchs. In den
30er-Jahren beschéftigte das ,,Mosaikplattenwerk® in
Zahna Uiber 600 Mitarbeiter und war zu dieser Zeit das
drittgroBte Fliesenwerk in Deutschland.
Heute produziert die ZAHNA-FLIESEN GmbH mit
modernster Schnellbrandtechnologie Feinsteinzeug-
fliesen fir den industriellen Bereich sowie Fliesen flr
den ansprechenden Einsatz in der Sanierung und
Restaurierung historischer Geb&ude.

As early as in 1891 the company Utzschneider und
Ed. Jaunez established a plant producing clay slabs in
Zahna, near Lutherstadt Wittenberg, Germany, pres-
sing tiles by means of a dry-pressing technique. At the
time, the decisive factor for the choice of the location
was the proximity of the nearby clay pits and the
anticipated market in the up-and-coming capital city
of Berlin. The plan paid off and the plant grew. In the
1930s the “mosaic slab plant” in Zahna, at that time
the third largest tile factory in Germany, employed
over 600 workers.

Today, ZAHNA-FLIESEN GmbH is using state-of-
the-art high speed firing technolo-gy to manufacture
fine stoneware tiles for the industrial sector as well
as attractive tiles for use in the renovation and resto-
ra-tion of historic buildings.

HaxkonneHHble 3a 6onblue 4Yem
100 neT 3HaHunA

Ewe B 1891 rogy B . Llana 6nu3 r. JlloTepwragr
ButTeH6epr dmpmon «YTuwHangep un 4. XKoHu»
Obl1 OCHOBaH 3aBOJ, KEPAMUYECKON MINTKN, BbiMy-
CKaBLUNA OBNNLOBOYHYIO MAUTKY METOAOM CYXOro
npeccosaHusl. Peluatowmmn haktopamu s Bbibopa
MecTa pas3MelleHuns 3aBofa Torga 6o 6anM3ocTb
MNHSAHBIX KAPbEPOB 1 NEPCMNEKTUBHbI PbIHOK CObITa
B pasBuBatoLlerica ctoniue bepnuH. B 30-e rogbl
Ha «3aBoge MO3au4yHoW NAnTKM» B I. LlaHa pa6o-
Tano 6onee 600 YenoBeK 1 B TO BPEMS OH SBASACH
TPETbMM MO BENNYMHE NPOM3BOAUTENIEM MIUTKU B
lepmaHun. CerogHsi, NCMOb3Ysi Camyto COBPEMEHHYHO
TEXHONOMMIO GbICTPOro 06Xura, komnaHmsa ZAHNA-
FLIESEN GmbH BbinyckaeT kepamMOrpaHuUTHYO
NANTKY OJ151 TPOMbILLIEHHOTO NPUMEHEHNS, a TakKe
NAUTKY ANsi caHauuy U pecTaspauuy 3gaHuii, SBnsio-
LLIXCH UCTOPUYECKMMUN NaMATHUKAMU.



... UND MODERNSTE TECHNOLOGIEN

ie Herstellung von unglasiertem Feinsteinzeug
ist gepragt durch vielfaltige Umwandlungspro-
zesse, die Geflige und Farbe entstehen lassen. Aus
ausgesuchten Rohstoffen entstehen durch aufwen-
dige Aufbereitungsverfahren und computergesteuerte
hydraulische Pressen hochwertige Fliesen. Diese
werden nach der Trocknung ca. zwei Stunden im
Rollenofen bei 1.240 °C gebrannt.
Elektronische Kameras und optische Kalibrierge-
rate sichern dabei eine gleichbleibend hohe Qualitét,
bezogen auf Farbgleichheit, Kaliber, Ebenflachigkeit,
Oberflachenbeschaffenheit und geometrische Form.
Das Ergebnis ist ein homogenes Produkt, das all die
Vorteile eines dichtgesinterten Feinsteinzeugs hat.
Unschlagbare Eigenschaften wie hohe Belastbarkeit,
Widerstand gegen mechanischen VerschleiB und die
Resistenz gegen Sauren, Laugen und Frost machen
einen groBen Teil der Qualitatsmerkmale der ZAHNA
Fliesen aus.

State-of-the-art technology

The manufacture of unglazed fine stoneware is
characterised by a number of diverse transformation
processes shaping the structure and colour of the end
product. Our high-quality tiles are manufactured from
select raw materials, employing elaborate treatment
technology and computer controlled hydraulic presses.
Following the drying process tiles are baked in a roller
hearth kiln at 1,240°C for approximately 2 hours.

Electronic monitoring cameras and optical calibration
instruments assure consistently high quality in terms
of uniformity of colour, calibration, flatness of surface,
quality of surface finish and geometric dimensions.

The result is a homogeneous product displaying all
the advantages of densely sintered fine stoneware.
Unbeatable attributes such as high load bearing capa-
city, resilience against the impact of mechanical abra-
sion and resistance to acids, alkaline solutions and
frost are an essential element of the quality characte-
ristics of ZAHNA tiles.

HoBenwasa TexHonorus

Mpoun3BoacTBO HEMMa3ypoBaHHON KepamorpaHUTHO
NAUTKN TPeByeT NPUMEHEHNS Pa3NNYHbIX NPOLECCOB Vo
npeobpasoBaHusl, KOTOpble 06ecneyYnBaoT HeOBbX0- ’
OVMYI0 CTPYKTYPY 1 UBET. B pesynsrate CnoxxHou
npeaBapuTenbHON 06paboTkn 1 paboTsl rMapasiv-
YEeCKNX MPECCOB C KOMMbIOTEPHBIM YrpaBieHnem
13 oT6OPHOro ChbipbsA MOJlyYaeTCs BblCOKOKa4e-
CTBeHHas nauTtka. [ocne NnpocyLKn nauTka obxura-
€TCsl B PO/IMKOBOI neyun npu Temnepatype 1240 °C B
TEeYEHNE NPUMEPHO ABYX YacoB.

[pn 3TOM 3NEKTPOHHbIE KaMepbl 1 ONTOJNEKTPU-
Yeckue KanmbpoBo4Hble Npubopbl obecneynBatoT
HEN3MEHHO BbICOKOE Ka4eCTBO MO LBETOBOW MOEHTNY-
HOCTU, Kannubpy, POBHOCTU, CTPYKTYpPE MOBEPXHOCTUN
1 reomeTpuyeckon copme. B pesynstate nonyya-
0TCSA U3AENNs OQHOPOJHOIo KavecTsa, obnagatoLme
BCEMU MPEUMyLLECTBaMN MIOTHOCMNEKLLErocs Kepa-
MorpaHuTa.

NpeanbHble cBoncTBa nantkn ZAHNA, Takne kak
BbICOKasi yCTOMYMBOCTb, COMPOTMBIEHNE MEeXaHnye-
CKOMY U3HOCY, YCTON4NBOCTb K BO3[AENCTBUIO KACHOT,
LLlesIoYell U MOPO30CTOMKOCTb BO MHOFOM OMpefe-
NS0T ee Ka4ecTBo.

DEUTSCHE FLIESE

Qualitat Design Service

Institut Bauen
und Umwelt eV.







PERFEKT FUR INDUSTRIEBODEN

er keramische Ruttelbelag ist ein Bodenbelags-
system fur GroBflachen im gewerblichen und
industriellen Bereich, die einer hohen Belastung
ausgesetzt sind. Bei dieser Art der Verlegung werden
die Uberstarken Fliesen hochverdichtet in ein Mortel-
bett eingerittelt. Es entsteht eine kompakte Einheit
aus Fliesenbelag und Bettung. So lassen sich in kurzer
Zeit groBe Flachen mit hervorragender Ebenflachig-
keit, hochster Stabilitdt und Langlebigkeit herstellen.
Die Folgekosten sind gegentiber anderen Beschich-
tungssystemen um ein vielfaches geringer.
Aufgrund ihrer geringen Wasseraufnahme < 0,5% und
extrem hohen Druckfestigkeit sind die ZAHNA Fliesen
pradestiniert fur Industriebdden. Durch die MaBhal-
tigkeit und Farbhomogenitat eignen sie sich zudem
hervorragend fiir groBe Flachen, die als Rittelboden
ausgefihrt werden. Dieser Qualitdtsanspruch spiegelt
sich in der Mitgliedschaft als ,,Gutetiberwachter Zulie-
ferer” des AKQR wider.

Perfect for industrial flooring

The so-called vibration laying process for ceramic
tiling (Ruattelbelag) is a flooring system specially
designed for large-scale applications in commercial
and industrial areas subject to high stress. Using a
rolling plate vibrator, extra strength tiles are set highly
compacted into a prepared bed of mortar, thus crea-
ting a solid unit of tile flooring and substrate. This
way extensive floor areas with excellent surface flat-
ness, high resilience and structural durability can be
tiled within a short period of time. Accordingly main-
tenance and lifecycle costs are significantly below
those for comparable alternative flooring systems.

Due to their low water absorption properties < 0.5 %
and extremely high compressive strength, ZAHNA tiles
are predestined for use in industrial flooring. Dimen-
sional accuracy and consistently uniform colouring
make these tiles ideally suited for the vibration laying
process in large spaces. Our commitment to quality is
also reflected by ZAHNA's membership as a “quality
controlled supplier” of the AKQR (Working committee
for quality assurance — Vibration process flooring).

The Z-Spacer

is a distance marker profile section protruding at the
sides of ZAHNA tiles, which allows for fast laying and
simultaneously ensures the precisely defined spacing of
joints. Due to the special shaping of the Z-Spacer, joint
gaps are kept clear and open throughout, allowing for
easy application of grouting material.

This way consistent bonding between the mortar bed
and grouting material is assured, not only in the vibra-
tion laying process, but also in the installation of pseudo
electric conductive flooring. The Z-Spacer furthermore
prevents chipping at the upper edges of tiles during the
vibration laying process. Combined with the meticulous
dimensional accuracy of our products, the Z-Spacer
assures an evenly straight and narrow groove finish and
the formation of a resilient joint.

Der Z-Spacer

ist eine an den Flanken der ZAHNA Fliesen
ausgebildete Profilierung, die eine schnelle
Verlegung mit definierter Fugenbreite
sichert. Durch die besondere Ausbildung der
Z-Spacer wird der Fugenraum durchgéngig
offen gehalten und somit eine leichte Verfiil-
lung mit Fugenmasse ermdglicht.

Vor allem bei der Verlegung im Riuittelver-
fahren, aber auch bei der Erstellung pseu-
doelektrisch ableitfdhiger Bodenbelage
wird so eine durchgangige Verbindung
zwischen Mértelbett und Fugenmasse gewahrleistet.
Der Z-Spacer verhindert auBerdem Abplatzungen
an der Fliesenoberkante bei der Ruttelverlegung.
Verbunden mit der groBen MaBhaltigkeit der Produkte
sichert der Z-Spacer ein gleichméaBig schmales
Fugenbild mit einer standfesten Fuge.

UpeanbHoe pelwieHue Ans nonos
NPOU3BOACTBEHHbIX MOMELLEeHNIA

Kepamnyeckoe BUOPOMOKPbLITUE — 3TO CCTEMA HaMoJb-
HOrO MOKPbLITUS ANA 60MblMX MoWwaaen NPOMbILL-
JIEHHOTO M KOMMEPYECKOro HasHa4eHus, moasepraro-
LLIXCS BbICOKWM Harpyskam. [pu Takom Buae yKnagku
CBEPXMNPOYHas MANTKa C BbICOKOW CTEMEHbIO YMoT-
HEHWs1 YKI1aAbIBAETCS B CJI0/ pacTBOpa. Taknm 06pa3omM
hopMUpyeTCS NIOTHAA KOHCTPYKLWSA U3 MUTKU U OCHO-
BaHus1. Takor MeETOR yKaaKm No3BONSET B KpaTHanme
CPOKMN 06nMLoBbIBaTh GonbLUvE MAoLWwaan nageansHo
POBHbIM HaMoJbHbIM MOKPLITUEM, OTANYAOLLMMCS
BbICOYANLLEN YCTONYMBOCTBIO U [ONTOBEYHOCTLIO. [pn
3TOM MO CPABHEHUIO C APYrMMX CUCTEMaMU MOKPbITUS
06BEM KOCBEHHbIX 3aTpaT BECbMa HE3HAYNTENEH.
Huskasa rurpockonunyHoctb < 0,5 % 1 YpessbiHanHO
BbICOKUI Mpenen NpOoYHOCTU Ha CxXaTue AenaroT
nanTky ZAHNA onTumasbHbIM peLleHeM AJis MosioB
NPON3BOACTBEHHbIX NOMELLeHU. Kpome Toro, 6naro-
0apsi BbICOKOW TOYHOCTM Pa3MepOB 1 OQHOPOAHOCTMN
LIBETOB 3Ta NAWTKa naeanbHO NOAXOAUT A1t HAMOJbHbIX
MOKPbLITUA 3HAYUTENBHON MOLLAAW, BbIMOSHEHHbIX B
BuZe BUOGPOMNonoB. 3aennsi COOTBETCTBYIOT yKa3aHHbIM
TPeboBaHWSIM, YTO NOATBEPXKAAETCS HALLMM YJIEHCTBOM
B AKQR (O6LecTBO 06ecneyeHuss Ka4ecTsa Bubpauu-
OHHbIX MOKPbLITUIN) B KAYECTBE «MOCTaBLLVKA, NPOoLUen-
LLIEr0 KOHTPOJSIb Ka4eCTBax.

Z-Spacer

Z-06pa3Hblil pacropHbI ANEMEHT NPeACTaBNSIET COBOM
cneunansHbin Npodub, pasMeLllaemMbli No 6okam
nantkn ZAHNA gnsi 6bICTPON yKagKu ¢ 3agaHHON
LUMpVHOIA WBa. bnarogaps cneuunansHol opme Z-06-
pasHbIX PacMOPHbIX 3/IEMEHTOB LLUOBHOE MPOCTPaHCTBO
OCTaeTCs OTKPbITbIM MO BCEN OJIMHE, YTO rapaHTupyeT
Jlerkoe 3anofiHeHNe BCEro LLOBHOMO KaHana Maccom
ONsi 330eKN.

He TonbKO Npu BUGPOYKIaaKe, HO 1 NPV CO3AAHUMN TOKO-
OTBOAALLYIX HAMOJbHbIX MOKPbLITUN AaHHbI METOZ rapaH-
TUPYET CKBO3HOE COeAVHEHNE MEXY CNOEM pacTeopa
1 MaccoW ans 3apesnkm WeoB. Kpome Toro, Z-o6pasHbiii
PacnopHbI 31IEMEHT NPeaOoTBPALLAET OTKanbiBaHNe
BEPXHEro Kpas nanTky npu Bubpoyknagke. C yyetom
npeaesibHON TOYHOCTU Pa3MepOoB HaLIMX U3aennin Z-06-
pasHasi pacnopHas geTtasib obecne4rBaeT paBHOMEPHO
Y3KUIA 1 YCTONYMBINA LLOB.
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EIGENSCHAFTEN DER ZAHNA-FLIESEN

ie unglasierten ZAHNA Feinsteinzeugfliesen
Uiberzeugen nicht nur als Fliesenbelag fir Indus-
trie- und Gewerbebdden. Sie sind abrieb-, ritz- und
kratzfest. Inre Wasseraufnahme liegt unter 0,5 %, was
sie frostbesténdig und reinigungsfreundlich macht.
Ein weiterer Vorteil der ZAHNA Fliesen fiir die Fliesen-
verlegung ist, dass sie auch trocken geschnitten
werden kénnen. Durch ihre hohe Dichtheit sind sie
ein Bodenbelag der die Umwelt schitzt.

Die Vorteile der ZF Industrie Fliesen:

— abrieb-, ritz- und kratzfest

— hoch punktbelastbar

— verschiedene Trittsicherheiten

— frostsicher

— ruttelverlegbar

— durch Z-Spacer schnell zu verlegen

— farbecht

— hygienisch einwandfrei

— resistent gegentiber Ol, Fett, Sauren
und Laugen

- reinigungsfreundlich

— vielseitig einsetzbar

Technical properties of ZAHNA tiles

The unglazed ZAHNA fine stoneware tiles are not
only impressive in industrial and commercial tile
flooring applications. Water absorption below 0.5 %
makes the tiles frost-proof and easy to clean. Another
advantage and reason for installing ZAHNA tiles is that
they can be cut dry. Given their inherent characteristic
of high impermeability, they are an optimal solution for
environmentally protective flooring.

The advantages of ZF Industrial Tiles:

— abrasion, scoring and scratch-resistant

- high point load capacity

— diverse safe-grip and non-slip properties

— frost-proof

— suitable for vibration laying applications

— quick and easy to install due to Z-Spacer

— colourfast

— hygienically impeccable

- resistant to oil, fatty substances, acids
and alkaline solutions

— easy to clean

— highly versatile in terms of applications

Kerasiegel

The majority of unglazed ZAHNA tiles are supplied
coated with the “Kerasiegel” ceramic surface finish.
The coating and the ceramic material are permanently
bonded during the baking process.

Advantages of the ceramic coating surface finish:

— ceramic sealing of tile surfaces

- no need for impregnating sealers after installation
— minor soiling

— easy to clean

- refined satin matt finish

— increased colour intensity

Kerasiegel —
Der GroBteil der unglasierten ZAHNA Fliesen wird mit :
einer keramischen Oberflachenvergitung ,,Kerasiegel* Q

produziert. Die Vergutung wird im Brennprozess

unlésbar mit dem keramischen Scherben verbunden. KEHAEIEEEE

Die Vorteile der Oberflachenvergiitung: ﬁﬁ%:m “f

— keramische Versiegelung der Fliesenoberflache el

— keine Imprégnierung nach der Verlegung —
erforderlich e

— geringe Verschmutzung
— leichte Reinigung

— edler seidenmatter Glanz
— intensivere Farbwirkung

CsoiicTBa nnutkun ZAHNA

Standardoberflache

Standard surface

HernasypoBaHHas nantka n3 kepamorpaHuta ZAHNA
SBNSIETCS HE TOJIbKO ONTVManbHbIM MaTepuanom ans
HarmoJIbHbIX MOKPbITUI MPON3BOACTBEHHBIX U KOMMEP-
Yeckux nomeleHun. OHa OTNYaeTCs BbICOKOW
YCTOMYMBOCTBIO K UCTUPaHNIO, CKIIEPOMETPUHECKON
TBEPAOCTBLIO N YCTOMYMBOCTBLIO K LapanvHam. Ee
rMrpoCKoNMYHOCTb cocTaenseT meHee 0,5 %, 4To, B
CBOIO 04epefp, obecneynsaeT MOPO30OCTONKOCTb U
yAo6bcTBo B oumcTke. Ele ogHUM npevmyLLecTBoMm,

CTaH,EI,apTHaH NOBEPXHOCTb

ynpouatowmm yknagky nantku ZAHNA, sensetca 1o, Kerasiegel-
4TO OHa MOMAETCS PE3Ke [Jaxe B CyXoM cocTosiHuy, Oberflachenvergitung
Bbicokasi nI0THOCTb 3TOW MANTKY OENAET ee Ype3Bbl-  Kerasiegel —

YaNHO SKONOMMYHBIM HaMOMbHbIM MOKPLITUEM. Zahna surface finishing

OT,qenKa NOBEPXHOCTU

MpeumyLecTBa NPOMBILLNIEHHON Kepamuyeckoi — «Kerasiegel»
nauTkn ZF:
— BbICOKasi yCTON4MBOCTb K UCTUPaHUIO, CKNepoMeTpu-

Yyeckas TBEPAOCTb 1 YCTONHMBOCTb K LiapanuHam;
— BbICOKas MaKcyManbHO JOMyCTMMas ToHe4Has

Harpyska;
— pasnu4Hble cpeacTea 6e30MacHOCTU HaNoNbHOro

NMOKPbITUS;
— BbICOKasi MOPO30CTONKOCTb;
— MPUrOAHOCTL K BUOPOYKIafKe;
— 6bICTpas yknapka bnarogaps MCNonb30BaHNIO

Z-06pasHbiX PacnopHbIX 3/TEMEHTOB;
— LIBETOBasi OAHOPO[AHOCTb;
— BblCOYaliLLAsA TMIMEHNYHOCTb;
— YCTOMYMBOCTb K BO3LENCTBUIO Macer,

KOHCUCTEHTHBIX CMa30K, KVCJIOT U LLEesoYeil;
— YROGCTBO OHNCTKY;
— YHUBEpPCAa/bHOE NPUMEHEHNE

Kerasiegel

Bonblias yactb HernadyposaHHOM nanTku ZAHNA
N3roTOBNSETCA C KEPaMUYECKON OTAENIKOW MOBEPX-
HocTu «Kerasiegel». B npouecce obxura nosepx-
HOCTb Kepammn4eckoro matepuana obs3aTesibHo
NOAJIEXMNT OTAENKE.

MpeumyLecTBa OTAENKN NOBEPXHOCTY:

— KepaMNYeCcKOe YMNOTHEHVE NMOBEPXHOCTU NAUTKM,
— rocne yknagKku He TpebyeTcsi BbIMOMHSATL NPOMUTKY,
— He3HaunTeNbHOE 3arpsi3HeHue,

— yno6CTBO B OYNCTKE,

— NpUBNEKaTESbHbIN LLENKOBUCTO-MaTOBbI 6rECK,

— 6osee CuIbHbIN LIBETOBON 3D deKT

@)






IDENTITY AUF
SCHRITT UND TRITT

emeinsam mit lhnen entwickeln wir die

passende Fliesenserie zur Corporate lden-

dity Ihres Unternehmens. Wir beraten Sie bei der

Gestaltung und entwickeln fir Sie Farben, Dekore,
Oberléachen und Formate.

For your company’s identity

Together with you we develop the right tile series to
match the corporate identity of your company. We
support you during the design process and develop
colours, patterns, surfaces and formats for you.

Ans ysHaBaemocTun Bawero
npepnpuaTua

CoBMecTHO ¢ Bamu Mbl pagpaboTtaem cepuito nanTKu,
KoTopasi 06ecneynT y3HaBaeMocTb (pMPMEHHOro
cTuns Bawero npegnpusitusi. Mbl NPOKOHCYIBTUPYEM
Bac B Bonpocax gusaiiHa n paspabotaem ans Bac
LiBeTa, y30pbl, NOBEPXHOCTMN 1 (hopMaThl.







DAS INDUSTRIE-FLIESEN PROGRAMM

ie Anforderungen an Bodenbeldge sind so

unterschiedlich wie ihre Nutzer: Unternehmen

der Fleisch- und Fischindustrie, Betriebe der Obst-

und Gemuseverarbeitung, Molkereien, Backereien,

Brauereien, Supermérkte, Einkaufszentren, Kfz-Werk-

statten, Wasch- und Lagerhallen, Bahnhéfe, Industrie-
bauten und viele mehr.

Die ZAHNA-FLIESEN GmbH bietet Ihnen ein umfang-
reiches Produktprogramm fiir Problemlésungen in fast
allen Bereichen. Uberall dort, wo hohe Belastbarkeit,
Sicherheit und Widerstandsfahigkeit verbunden mit
Hygiene und Pflegeleichtigkeit gefordert werden, sind
ZAHNA Fliesen die beste Wahl.

Die Anwendungsbereiche der ZAHNA Industriefliesen
werden unterteilt in:

High Traffic
Safety

Resistant

The Industrial Tiles product range

Demands on flooring are as diverse as their users:
businesses in the meat and fish processing industry,
fruit and vegetable processors, dairies, bakeries,
breweries, supermarkets, shopping centres, automo-
tive workshops, washing and storage facilities, railway
stations, industrial facilities and many more.

ZAHNA-FLIESEN GmbH offers you a comprehensive
range of products for solutions to problems in almost
all areas. Wherever high load bearing capacity, safety
and resilience combined with hygiene and easy main-
tenance are required, ZAHNA tiles are the best choice.

The range of applications for ZAHNA Industrial Tiles
can be categorised as follows:

High Traffic
Safety

Resistant

—

ACCOPTUMEHT NANTKN
MPOMbBILUIEHHOr0 Ha3Ha4YeHus

TpeboBaHMsi K HANOJIbHbIM MOKPLITUAM CTOMb XKe
pa3Hoob6pasHbl, CKOMb PasfiyHbl camMu Monb3oBa-
TeNN: NPeSnPUSTAS MACHON 1 PbIGHOWN NMPOMbILLIEH-
HOCTUW, NPeanpuUATUa Mo nepepaboTke OBOLLEN U
(PYKTOB, MOJIOYHbIE 3aBOAbI, NEKAPHW, MMBOBaPHM,
CynepMapKeTbl, TOProBbI€ LIEHTPbI, aBBTOMACTEPCKUE,
ckJiagbl 1 MOVIKW, BOK3aJsibl, MPOMbILLIEHHbIE 34aHWS
1 MHOroOe Apyroe.

Komnanna ZAHNA-FLIESEN GmbH npepgnaraet
LUNPOKNIA aCCOPTUMEHT PELLEHUI NMPAKTUYECKN OS5
Bcex oTpacnei. Ecnn Heobxogumbl U3genust, otnnya-
IOLLMECS BbICOKOW MPeAenibHO AOMYCTVMON Harpy3KO,
6e30MacHOCTbIO 1 YCTOMYMBOCTBIO, @ TakXKe rurue-
HWYHOCTBIO 1 YAO6CTBOM B yxopfe, To nantka ZAHNA —
3TO NyYLLINIA BbIGOP.

Mo cepam NprMeHEHMS NPOMBILLNIEHHAsA MANTKa
ZAHNA nogpa3sgensietcs Ha crnegyoLwme Knacchbl:
High Traffic (ons BbICOKMX Harpy3o0K)

Safety (0515 Bbicokoin 6e30nacHOCTY)

Resistant (0515 BbicOKOW yCTONYMBOCTN)







ANWENDUNGBEREICHE
DER ZF INDUSTRIE FLIESEN

High Traffic

Mit ihrer groBen Belastbarkeit, Harte und Langlebig-
keit sind die Uberstarken ZAHNA Fliesen ideal fur
die Ruttelverlegung. Das Verfahren der keramischen
Ruttelverlegung ist eine rationelle und hochwertige
Methode, um schnell und wirtschaftlich hochbelast-
bare GroBflachen mit Feinsteinzeugfliesen zu verlegen.

Safety

Zur Vermeidung von Arbeitsunféllen schreiben die
Berufsgenossenschaften eine bestimmte Beschaf-
fenheit der Bodenbelége vor. Mit ihren unterschiedli-
chen Profilierungen der Fliesenoberflachen erreichen
die ZAHNA Fliesen Rutschhemmungen von R9 bis
R13 und Verdrédngungsraume bis V10. Zuséatzliche
Prifungen fiir nassbelastete BarfuBbereiche runden
das Angebot ab.

Resistant

Insbesondere in den verschiedenen Bereichen der
Lebensmittel- und chemischen Industrie sind Boden-
belage mit hoher Bestandigkeit gegen Sauren und
Laugen gefordert. Die hochbelastbaren ZAHNA Hexa-
gon-Fliesen haben sich fir diese Anwendungsbe-
reiche seit vielen Jahren bewéhrt. Die Hexagon-Flie-
senform in Verbindung mit dem Z-Spacer sorgt dafr,
dass bei einfacher Verlegbarkeit ein sicherer Boden-
belag entsteht.

High Traffic

Given their high load bearing capacity, structural
strength and resilience, super-strong ZAHNA tiles
are ideally suited for vibration process tiling. Vibra-
tion technology for ceramic tiles offers an efficient
and high-quality method for the fast and economical
tiling of large, high load bearing areas, using fine
stoneware tiles.

Safety

For the prevention of occupational accidents the
German Employers’ Liability Insurance Association
stipulates specific characteristics for industrial and
commercial flooring. With varying profile surfaces
ZAHNA tiles meet anti-slip specifications from R9 to
R13 and displacement space requirements up to V10.
Additional allowances made for wet barefoot areas
round up the range of products.

Resistant

Flooring with high resilience to acids and alkaline
solutions is particularly called for in various areas of
the food processing and chemical industries. Highly-
resistant ZAHNA Hexagon Tiles have been proven
and tested in this respect over many years. The hexa-
gon-shape tiles in combination with the Z-Spacer
ensure easy installation and secure flooring.

High Traffic

Bnaropaps cBoen BbiCcOYanlen Harpy304YHOWN
CMOCOBHOCTN, YCTOMYMBOCTM U AONArOBEYHOCTU
cepxnpoyHasa namtka ZAHNA ngeansHO nogxognt
Ana Bubpoyknagku. Bubpoyknagka kepammyeckom
NANTKU NPeAcTaBnsieT cobol NPakTUYHbIN N BbICO-
KOKa4eCTBEHHbII METOZ, MO3BOSIAIOLNIA BbICTPO U
OeleBo yknagbliBaTe 6onbluve nnolwiagu, nogasepra-
€Mble BbICOKOW Harpy3ke, MANTKON U3 KepamorpaHuTa.

Safety

[ns npepoTBpaLLeHns HeCHaCTHbIX Clly4aeB Ha NPon3-
BOACTBE OTPac/eBble CTPAxOBble COK3bl NPEAnUCHI-
BalOT 1CMONb30BaHNE HaNOJbHbIX MOKPbITUI 0COB0ro
kayecTBa. bnarogaps cneuunanbHbIM NPOMUASM
nosepxHocTel nnntka ZAHNA obnagaetr conpoTus-
neHvem ckonbxeHuto ot R9 go R13 n npoctpaHcTsom
BbITeCcHeHMsA 0o V10. Mbl TakXe BbINOAHAEM OOMONHN-
TefbHbIe NPOBEPKY AJ1S MOKPbITUN BO BAAXXHBLIX 30HaX
01151 XOXKAEeHNS1 6OCUKOM.

Resistant

B pasnunyHbix 30Hax Ha NpPegnpusaTUsaX NULWEBON 1
XUMWYECKOW MPOMbILLIEHHOCTU B MEPBYIO OYepedb
HanoJsibHble MOKPbITUS [OMKHbI 06NafaTh BbICOKOM
YCTOMNYMBOCTbIO K BO3LEVNCTBUSIM KUCSIOT U LLESIOHEN.
Yctonymuas wecturpaHHaa nautka ZAHNA yxe
MHOrO JIET YCMEeLWHO NPUMEHSIETCA B 3TUX cdepax.
LLlecTurpaHHas hopma B codeTaHum ¢ Z-obpasHbiMu
pacnopHbIMU 3fIEMEHTaMn obecrne4mBaeT NPOCTOTY
YKNagKn 1 BbICOKYl0O 6€30MacHOCTb HamoJsIbHOro
MOKPbITUSA.

1:1



ZFINDUSTRIE — OBERFLACHEN UND FARBEN

Oberflachen - Rutschklasse

Surfaces - Anti-slip protection

MoBepPXHOCTU - Be30nacHOCTb XOXAEHUS N0 Moy

Eben
R9/R10

Jura
R10/R11

Diagonal
R12V4

Quadronock
R12V4 - R13V10

Stein
R9/R10

Mars
R11/R12

Trinock
R12V4 - R13V10

12

Mixfarben

Mixed colours

LiBeTa mix

11 whitemix PG2 89 titanit PG1

83 orinocco PG2

86 sahara PG1 95 gelbschwarz- PG2
mix

94 cremegelbmix PG2

14 blaumix PG3

88 schwarzmix PG3

39 basalt PG3

21 grau porphyr PG2

PG1 = Preisgruppe 1/ Price bracket 1 / LleHoBas rpynna 1
PG2 = Preisgruppe 2 / Price bracket 2 / LleHoBas rpynna 2
PG3 = Preisgruppe 3 / Price bracket 3 / LleHoBasi rpynna 3
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ZAHNA FARBEN

v

Unifarben

Plain colours

LiBeTa

auf Anfrage / on request / no 3anpocy

16 weil3 uni PG2

06 steingrau uni PG1
01 creme uni PG2

25 mokka uni

18 mintgriin uni  PG2

05 lichtgrau uni PG1

15 anthrazit uni PG2

17 hellgrau uni  PG1

02 schwarz uni PG3

03 gelb uni PG3 08 braun uni PG1

304 oxidrot uni PG1 07 petrol uni PG3

09 blau uni PG3

19 hellblau uni  PG2

Sonderfarben

Special colours
CneumnanbHble UBeTa

auf Anfrage / on request / no 3anpocy

4 R T O Sl |
932 santiago PG2 911 superflakes PG3
arizona

-l
-\.,. L]
aF pEisl
912 superflakes PG3
nevada

901 flakes gelb PG2

90 gelb geflammt PG2

91 grau geflammt PG2

933 vento PG3

Der Herausgeber tibernimmt keine Haftung fur Druckfehler, Farbabweichungen zu den Originalprodukten kénnen aus drucktechnischen Griinden auftreten.
The publisher is not liable for print errors and differences between colour versions, which can be caused by printing processes.
M3paTtenb He HECET OTBETCTBEHHOCTY 3a OMEeYaTKy, BO3MOXHbI NCKaXXEHWs LBeTonepeaayn opuriHanbHbIX 34NN No NpryrHaM noanrpaduyeckoro UCMoMHeHs.
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ZFINDUSTRIE

Hexagon

Rechteck

Quadrate

14

T1mm

@100 100/115 x 11

100 x 200 x 11

100 x 100 x 11

150 x 150 x 11

200 x 200 x 11
250 x 250 x 11
300 x 300 x 11

400 x 400 x 11

ZFINDUSTRIE 11

Fur Bauvorhaben moderner Architektur hat die
ZAHNA-FLIESEN GmbH das unglasierte Feinsteinzeug-
Programm ZF INDUSTRIE 11 entwickelt. Dieses
einheitlich 11 mm starke Format-System umfasst neun
Fliesen-Formate, die miteinander kombinierbar sind.
Ein besonderes Highlight in diesem Programm ist eine
Sechseckfliese mit der Schllisselweite 100 mm.

Eben
R9/R10

Art.-Nr.

611101001
611100001

411121001
411120001

411101001
411100001

411151001
411150001

411201001
411200001

411251001
411250001

411301001
411300001

411401001
411400001

RO @
R10

RI/A @
R10

RY/A @
R10/B

R9/A @
R10/B

RO @
R10

RO @
R10

RI/A @
R10

RO @
R10

Jura
R10/R11

611101002
611100002

411121002
411120002

411101002
411100002

411151002
411150002

411201002
411200002

411301002
411300002

R10 @
R11

R10 @
R11

R10 @
R11/C

R10/C @
R11/C

R10 @
R11

R10 @
R11

Mars
R11/R12

611101007
611100007

411121007

411120007

411151007
411150007

@ mit Kerasiegel / with Kerasiegel / ¢ oTpenkoin Kerasiegel

R11 @
R12

R11 @

R12

R11 @
R12

Perm
R12

411120003 R12

411150003 R12



For modern architectural projects, the ZAHNA-
FLIESEN GmbH has developed the unglazed fine
stoneware range ZF INDUSTRIE 11. The uniform,
11 mm-thick format system is made up of nine tile
formats which can be combined with one another.

A particular highlight in this range is a hexagon tile
with a width across flats of 100 mm.

Quadronock
R12v4 - R13V10

Diagonal
R12V4

411120012 R12V4

411150022
411150023
411150024
411150025

R12Vv4
R13V6
R13V8
R13V10

[ns 06bEKTOB COBPEMEHHOI apXNTEKTYPbI KOMMNaHNS
ZAHNA-FLIESEN GmbH paspa6oTana konnekuuo
kepamorpanuta ZF INDUSTRIE 11. O1a konnekuus
C eAunHON TonwuHoOn nantkn 11 MM BKNKOYaeT B
cebsl AeBsATb MANTOYHbIX (HOPMaTOB, KOTOPbIE MOTyT
KOMOVHMPOBAaTLCH APYr C APYrOM.

Oco60i1 N3IOMUHKOW 3TOWN KOMNEKUUN siBRsieTcst
LecTuyronbHas nantka wupunHon 100 mm.

Trinock
R12V4 - R13V10

Trias
R12Vv8

611100031 R12V4
611100032 R12V6
611100034 R13V10

411150011 R12Vv8 411150031
411150032
411150033

411150034

R12v4
R12V6
R13V8
R13V10

411200031 R12V4

Bestellnummer = Art.-Nr. + Farbnummer (z. B. 411101001-16)
Order number = Art.-Nr. + colour number (e.g. 411101001-16)
Homep 3akasa = Art.-Nr. + Homep ugeta (Hanp. 411101001-16)

Stein
R9/R10

411120005 -

411301005 R9 @
411300005 R10

Der Herausgeber tibernimmt keine Haftung fur Druckfehler, Farbabweichungen zu den Originalprodukten kénnen aus drucktechnischen Griinden auftreten.
The publisher is not liable for print errors and differences between colour versions, which can be caused by printing processes.
3paTent He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a OnevaTku, BO3MOXHbI NCKa)XXeHUS LiBETOMNepeaad OpurnHanbHbIX N3Aenunii No npuyinHam nonmrpaduyeckoro CMoNHEeHNs.
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ZFINDUSTRIE

22

____ 15mm

mm x mm x mm

@100 100/115 x 15

Hexagon

100 x 200 x 15
Rechteck

150 x 150 x 15
Quadrate

200 x 200 x 15

250 x 250 x 15

300 x 300 x 15
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boul O
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Eben
R9/R10

Art.-Nr.

615101001
615100001

415121001
415120001

415151001
415150001

415201001
415200001

415251001
415250001

415301001
415300001

RO @
R10

RO @
R10

RO @
R10

RO @
R10

RO @
R10

RO @
R10

Jura
R10/R11

615101002
615100002

415121002
415120002

415151002
415150002

415201002
415200002

415251002
415250002

415301002
415300002

ZFINDUSTRIE HIGH TRAFFIC 15

Das sind die hochbelastbaren Bodenfliesen 15 mm

dick, fur hohe Punktbelastungen, mit groBer Harte und

Langlebigkeit. Damit ideal fiir den Einsatz in Super-
markten, Kfz-Werkstatten und im Industriebau.

R10 @
R11

R10 @
R11

R10 @
R11/C

R10 @
R11

R10 @
R11

R10 @
R11

Mars
R11/R12

615101007
615100007

415121007
415120007

415151007
415150007

@ mit Kerasiegel / with Kerasiegel / c¢ otgenkoii Kerasiegel

R11 @
R12

R11 @
R12

R11/C @
R12

ZF INDUSTRIE Fliesen erfiillen die strengen qualitativen Anspriiche,
die an das Material beim Riittelverfahren gestellt werden.

ZF INDUSTRIE tiles meet the strict qualitative requirements
that the material is subjected to in the vibration laying process.

Mnutka ZF INDUSTRIE oTBe4aeT CTpOorum Ka4eCTBEeHHbIM TpeGoBaHUsAM,

KOTOpbIe K MaTepuany npeaobnaBnseT meton BlllﬁpoyKJ'laAKlll.

Perm
R12

415120003 R12

415150003 R12



These are 15 mm-thick, high-load floor tiles designed
for high point loads. They are extremely hard and
durable, making them ideal for use in supermarkets,

car repair shops and in industrial buildings.

Diagonal Quadronock
R12Vv4 R12V4 - R13V10

415120012 R12V4

415150022
415150023
415150024
415150025

R12Vv4
R13V6
R13V8
R13V10

3Ta BbICOKOMPOYHAs HamnosibHas MAUTKa TOMLLMHO
15 MM paccunTaHa Ha BbICOKME TOYEYHble HarpysKku,
MMEET MOBbILLEHHYIO TBEPAOCTb U AONrUA CPOK
cnyx6bl. VigeansbHoe pelleHne Anisi CynepMapKeToB,
aBTOMACTEPCKUX U MPOMBILLAEHHOrO CTPOUTENbCTBA.

&

Trias Trinock

R12Vv8 R12V4 - R13V10
615100031 R12V4
615100032 R12V6
615100034 R13V10

415150011 R12Vv8 415150031 R12V4

415150032 R12V6
415150033 R13V8
415150034 R13V10

415200031 R12Vv4

Bestellnummer = Art.-nr. + Farbonummer (z. B. 411101001-16)
Order number = Art.-nr. + colour number (e.g. 411101001-16)
HOMep 3akasa = Art.-nr. + Homep LBeTa (Hanp. 411101001-16)

Stein
R9/R10

415301005 R9 @
415300005 R10

Der Herausgeber tibernimmt keine Haftung fur Druckfehler, Farbabweichungen zu den Originalprodukten kénnen aus drucktechnischen Griinden auftreten.
The publisher is not liable for print errors and differences between colour versions, which can be caused by printing processes.
3paTent He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a OnevaTku, BO3MOXHbI NCKa)XXeHUS LiBETOMNepeaad OpurnHanbHbIX N3Aenunii No npuyinHam nonmrpaduyeckoro CMoNHEeHNs.
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ZFINDUSTRIE

R 2

18mm

mm x mm x mm

@100 100/115x 18

Hexagon

100 x 200 x 18
Rechteck

150 x 150 x 18
Quadrate

200 x 200 x 18

ij,-&&
5
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18

ZFINDUSTRIE

Eben
R9/R10

Art.-Nr.

618101001
618100001

418121001
418120001

418151001
418150001

418201001
418200001

RO @
R10

RO @
R10

RO @
R10

RO @
R10

Jura
R10/R11

618101002
618100002

418121002
418120002

418151002
418150002

418201002
418200002

HIGH TRAFFIC 18

Die Industriebodenfliesen High Traffic 18 von Zahna
verfligen Uber eine geprifte Punktbelastung von
mindestens 6743 N.
18 mm dick, robust und sdureresistent sind sie fir
hdchste Belastungen im industriellen und gewerb-
lichen Einsatz ausgelegt.

R10 @
R11

R10 @
R11

R10 @
R11

R10 @
R11

Mars
R11/R12

618101007
618100007

418121007
418120007

418151007
418150007

@ mit Kerasiegel / with Kerasiegel / c¢ otgenkoii Kerasiegel

R11 @
R12

R11 @
R12

R11 @
R12

ZF INDUSTRIE Fliesen erfiillen die strengen qualitativen Anspriiche,
die an das Material beim Riittelverfahren gestellt werden.

ZF INDUSTRIE tiles meet the strict qualitative requirements
that the material is subjected to in the vibration laying process.

Mnutka ZF INDUSTRIE oTBe4aeT CTpOrum Ka4eCTBEeHHbIM TpeGoBaHUsAM,

KOTOpbIe K MaTepuany npeaobaBnseT meton BlllﬁpoyK.l'laAKlll.

Perm
R12

418120003

418150003

R12

R12



High Traffic 18 industrial floor tiles from Zahna have a
tested breaking strength of at least 6743 N.

The tiles are 18 mm thick, hard-wearing and resistant
to acids, making them ideal to cope with the high
stresses of industrial and commercial use.

Quadronock
R12V4 - R13V10

Diagonal
R12Vv4

418120012 R12V4

418150022 R12V4
418150023 R13V6
418150024 R13V8
418150025 R13V10

Mnutka ana npombiwneHHbix nonos High Traffic 18
koMnaHun Zahna obnagaeT NPOBEPEHHON YCTONUN-
BOCTbIO K TOYEYHbIM Harpy3kam He MeHblue 6743 H.
Nmetowas TonwmHy 18 MM, npoyHas u KNUCNoTo-
CTONKas, oHa paccynTaHa Ha Bblco4ariLune Harpy3ku
Npwv NPYMEHEHNN B MPOMBILLIEHHON U KOMMEPYECKO

coepe.

&
Trias Trinock
R12Vv8 R12V4 - R13V10

618100031 R12Vv4
618100032 R12V6
618100034 R13V10

418150011 R12V8 418150031 R12V4
418150032 R12V6
418150033 R13V8

418150034 R13V10

418200031 R12Vv4

Bestellnummer = Art.-nr. + Farbonummer (z. B. 411101001-16)
Order number = Art.-nr. + colour number (e.g. 411101001-16)
HOMep 3akasa = Art.-nr. + Homep LBeTa (Hanp. 411101001-16)

Der Herausgeber tibernimmt keine Haftung fur Druckfehler, Farbabweichungen zu den Originalprodukten kénnen aus drucktechnischen Griinden auftreten.

The publisher is not liable for print errors and differences between colour versions, which can be caused by printing processes.

V|3[:LaTBﬂb He HeCeT OTBETCTBEHHOCTU 3a one4vaTkun, BO3MOXXHbl UCKaXKeHNs uBeTonepenaydn opurnHanbHbIX VIS[JBJ'WII;\ no npu4nHam I'\OﬂVII'panV\‘-{BCKOI’O NCNONHEHUS.

Stein
R9/R10
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ZFINDUSTRIE

FORMTEILE UND ZUBEHOR

Shaped parts + accessories

durypHble geTanu + NPUHaANEXXHOCTHN

Standsockel mit Rundung
Pedestal with curve
Llokonb KONOHHbI C 3aKpyrieHnem

Standsockel mit Fase
Pedestal with chamfer
Llokonb KonoHHbI ¢ hackomn

Hohlkehlsockel
Fillet pedestal
BOrHyTbIi YrnoBoOW LLOKOJIb

Format (mm) Art.-Nr.

70 x 150 x 11 911711110 @
911710110

70 x 200 x 11 911721110 @
911720110

70 x 300 x 11 911731110 @
911730110

70 x 400 x 11 911741110 @
911740110

AuBenecke eckig
Exterior corner angular
Hapy>xHbili yron yrnosarbiii

Format (mm)
100 x 150 x 11

100 x 200 x 11

AuBenecke rund

Art.-Nr.

911111110 @
911110110
911121110 @
911120110

Exterior corner round
Hapy>xHbil1 yron Kpyrnbin

Format (mm) Art.-Nr.

100 x 150 x 9 909111120 @
909110120

100 x 200 x 9 909121120 @
909120120

150 x 100 x 11 911151120 @
911150120

100 x 200 x 15 915121120 @
915120120

100 x 200 x 18 918121120 @
918120120

Innenecke
Interior corner
BHyTpeHHuU yron

Format (mm) Art.-Nr. Format (mm) Art.-Nr.
H=100 x 9 909101142 @ H=100 x 9 909101140 @
909100142 909100140
H=150 x 11 911151140 @
911150140
Flachrinne Stufenplatte mit Rillen
Flat channel Step tread with grooves
Mnockuii noTok Mnutka gnsa cTyneHek ¢ KaHaBKamMu
Format (mm) Art.-Nr. Format (mm) Art.-Nr.
150 x 100 x 11 911141190 @ 300 x 300 x 11 911301170 @
911140190 911300170

@® mit Kerasiegel / with Kerasiegel / ¢ otnenkoin Kerasiegel

20

Format (mm) Art.-Nr.

H=100 x 9 909101130 @
909100130

H=150 x 11 911151130 @
911150130

Sockelteile nur in Kombination
entsprechender Bestellung von
Flachenware lieferbar.

Skirting tiles only available in combination
with corresponding order of surfacing tiles.

LIoKOSbHbIE 3MEMEHTbI [OCTYMHbI K
nocTaBKe TOSIbKO B KOMBUHaLMM C
3aKas3oM COOTBETCTBYIOLLEro ToBapa ans
MOKPbITVSI MOBEPXHOCTEN.



SICHERHEITSSTREIFEN

Safety strips
Monoca 6e3onacHocTn

Frs

A

~1.000 mm

Format (mm) Art.-Nr.
150 x 150 x 15 415151007-SG @

Format (mm) Art.-Nr.
150 x 150 x 15 415151007-02 @

A

315 mm
210 mm
m

Breite Stick pro Ifm

Width Pieces per running metre

LUMpUHa LLITyK Ha NOrOHHbIN METP
Art.-Nr. Art.-Nr. 105 mm _ _ 4‘5 5,5
315151007-SG @ 315151007-02 @ 210 mm 5 3 5 5

315 mm 4 5 6,5 55

Oberflache Mars
Rutschklasse R11V0

Mars Surface
Anti-slip protection R11V0

MoBepxHocTn Mars
BesonacHocTb xoxaeHus no nony R11V0

Berechnung pro Stick,
jedoch Bestellung in Ifdm méglich.

Invoiced per piece,
orders in square metres can also be placed.

3akas BO3MOXEH B MOrOHHbLIX METpax,
pacyeT NPOU3BOAUTCS B LUT.

21



ZFINDUSTRIE
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TECHNISCHE DATEN

Technische Daten
nach DIN EN 14411:2012, Gruppe Bla

DIN EN 14411:2012, Gruppe Bla Priifnormen

Abmessungen und Oberflachen:

1. Lange und Breite +0,6 % (max.2mm) EN 10545-2
2. Dicke +5% (max.0,5mm) EN 10545-2
3. Geradheit der Kanten +0,5% (max.1,5mm) EN 10545-2
4. Rechtwinkligkeit +0,5% (max.2mm) EN 10545-2
5. Ebenflachigkeit +0,5% (max.2mm) EN 10545-2
6. Oberflachenbeschaffenheit 95 % EN 10545-2

ZAHNA Bodenfliesen erflillen zusatzlich die strengen
Anforderungen einer engfugigen Knirschverlegung, wie beim
Rittelverlegeverfahren gefordert.

Physikalische Eigenschaften:

1. Wasseraufnahme max. 0,5 % EN 10545-3
2. Biegezugfestigkeit min. 35 N/mm? EN 10545-4
3. Bruchlast min. 1300 N EN 10545-4
4. Frostbestandigkeit bestanden EN 10545-12
5. Widerstand TiefenverschleiB < 175 mm?® Volumenverlust

EN 10545-6
6. Brandverhalten A1FL CWT

ZAHNA Bodenfliesen erflllen die strengen Vorgaben
hinsichtlich der physikalischen Eigenschaften.

Chemische Eigenschaften

1. chemische Bestandigkeit min. KI. B EN 10545-13
2. Fleckbestéandigkeit gefordert EN 10545-14

garantiert (auBer gegen Fluorverbindungen)

Die erforderlichen Priifzertifikate werden lhnen auf Wunsch durch
unseren Vertriebsservice zugesandt.



Technical characteristics
according to DIN EN 14411:2012, group Bla

DIN EN 14411:2012, group Bla Test standards

Dimensions and surfaces:

1. Length and width
2. Thickness
3. Straightness of sides

+ 0.6 % (max.2mm) EN 10545-2
+5% (max.0,5mm) EN 10545-2
+ 0.5% (max.1,5mm) EN 10545-2
4. Rectangularity +0.5% (max.2mm) EN 10545-2
5. Surface flatness +0.5% (max.2mm) EN 10545-2
6. Surface quality 95% EN 10545-2

ZAHNA floor tiles meet the strict requirements of a butting laying
procedure as required in the vibration laying process.

Physical properties:

1. Water absorption max. 0,5% EN 10545-3
2. Breaking strength min. 35 N/mm? EN 10545-4
3. Rupture and breaking load min. 1300 N EN 10545-4
4. Frost resistance required EN 10545-12
5. Resistance to deep abrasion < 175 mm? volume loss

EN 10545-6
6. Reaction to fire A1FL CWT

ZAHNA floor tiles fulfill the strict standards regarding
the physical characteristics.

Chemical properties:

EN 10545-13
EN 10545-14

1. Chemical resistance min. Class B
2. Stain resistance required

guaranteed (except fluorine compounds)

The test certificates required can be sent to you on request
by our sales service.

TexHn4YecKne xapakTepucTukm
cornacHo DIN EN 14411:2012, rpynna Bla

DIN EN 14411:2012, rp. Bla CtaHpapTbl Ha MeTO4 UCMbITAHUNA

Pa3mepbl 1 BuAgbl NoBepxXHoCcTen:

1. OnvHa n wnprHa + 0,6 % (makc. 2 Mm) EN 10545-2
2. TonwmHa + 5% (makc. 0,5 Mm) EN 10545-2
3. MNpAMONNHENHOCTb KPOMOK +0,5% (vakc. 1,5 mm) EN 10545-2

4. MpsAMOYrofIbHOCTb + 0,5 % (vakc. 2 mm) EN 10545-2
5. lNnockas NnoBepXxHOCTb + 0,5 % (makc. 2 mm) EN 10545-2
6. KauecTBO nosepxHoCT 95 % EN 10545-2

Kpome Toro, HanonbHasa nnautka ZAHNA oTBevaeT cTporum
KpUTEPUSIM MeTOoAA NIOTHOW TOHKOLLOBHOW YKNaaKM,
NMPVIMEHSEMOrO NpU CO3AaHNN BUGPOMOKPLITAN.

®dusnyeckue cBoncTaa:

1. BnaronornolieHne makc. 0,5 % EN 10545-3
2. Mpo4HoCTb Npu n3rnbe MUH. 35 H/MM?2 EN 10545-4
3. Pa3pywatowasn Harpyska MUH. 1300 H EN 10545-4
4. Mop0o30yCTOM4YNBOCTb TpebyeTcsa EN 10545-12
5. ConpoTunBneHne MyGoKoMy  yMeHbLUeHVe obbema < 175 Mm®
NCTUPaHNO EN 10545-6
6. OrHecToONKOCTb A1FL CWT
HanonbHas nantka ZAHNA cooTBETCTBYET CTPOrM
TpeboBaHNsIM B OTHOLLEHUN (DU3NYECKNX XapaKTEPUCTUK.
Xumuyeckne xapakKTepucTuKu:
1. Xumnyeckast ycTon4mBoCTb MUH. K. B EN 10545-13
2. Tpebyemas yCTONHMBOCTb K NATHOO6Pa30BaHUIO EN 10545-14

rapaHTUPOBaHHO (3a NCK/IOYEHNEM CTOMKOCTY K BO3OENCTBUIO
hTOPUCTLIX COEAUHEHNIA)

Heobxogumble cepTudmkaTtbl UCMbITAHUI NPY HEOBXOANMOCTM
OyayT BbiCNaHbl HaLLen cny>k6oi Nnpoaax.
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TECHNISCHE
EIGENSCHAFTEN

1. Druckfestigkeit und lastverteilende Wirkung
der ZAHNA Fliesen

YF

E——

| | Lastverteilung bei h=11 mm
e Lastverteilung bei h=18 mm (High Traffic)

Im Gesamtsystem Fliese und Untergrund ist der Untergrund immer
der schwachereTeil. Die lastverteilende Wirkung von Fliesen und
Platten ist abhangig von deren Stérke. Mit zunehmender Stérke der
Fliesen nehmen auch die bis zum Bruch erforderlichen Lasten zu.
Die sichere Wahl des Fliesenlegers bei zu erwartenden Punktbelas-
tungen lautet: High Traffic-Fliesen aus Zahna.

2. Biegezugfestigkeit/Bruchkraft
Die Biegezugfestigkeit B wird an fuinf Proben als Dreipunktbelastung
in N/mm? nach der folgenden Gleichung ermittelt:

3.-F.-L 2.B-h2-b F = Bruchkraft in N
B= — F= ——— L = Stiitzweite in mm
2:b-h 3-L b = Breite in mm

h = Dicke in mm
B = Biegezugfestigkeit

3. Bruchkraft

Bei den Uberstarken Fliesen liegen die Bruchfestigkeitswerte in
Newton erheblich tUber den geforderten Nennwerten. So halten die in
Zahna hergestellten Fliesen mit einer Starke von 18 mm Bruchkrafte
von mindestens 6743 N aus und sind deshalb der ideale Belag fur
hochbelastbare Béden.

4. Wasseraufnahme
Die Wasseraufnahme gibt die Gewichtszunahme in Prozent von mit
Wasser geséttigten Kochproben zum Trockengewicht an.

5. Frostbestéandigkeit

Die Priifung auf Frostbesténdigkeit erfolgt nach EN ISO 10545-2.
Nach einer Wassersattigung wird nach 50 Frost-Tau-Wechseln die
Unversehrtheit gepruft.

Die Frostbestandigkeit eines AuBenbelages ist jedoch nicht allein
von der Gute der verwendeten Fliesen abhangig. Eine fachgerechte
Bodenkonstruktion und Verlegung sind zwingend.

Bitte beachten Sie dazu das Merkblatt des Zentralverbandes des
Deutschen Baugewerbes ,,Bodenbeldge aus Fliesen und Platten
auBerhalb von Gebauden*.

6. TiefenverschleiB3

Beim Tiefenverschlei3 unglasierter Fliesen wird nach EN ISO
10545-6 mit einer rotierenden Scheibe sowie einem Schleifkdrper die
Abreibung in mm? gemessen; je niedriger der Wert, desto verschleiB-
fester das Material.



Technical specifications

1. Compression strength and load distribution
of ZAHNA tiles

YF

——

| mmmms | Load distribution ath=11 mm
e L0ad distribution at h=18 mm (High Traffic)

In the combination of tile and subsurface it is the subsurface that
is always the weaker part. The load distribution of tiles and slabs
depends on their strength. With a higher tile strength, a heavier load
is required to cause a fracture.

The safe choice for tile layers anticipating point loads is: High Traffic
tiles from Zahna.

2. Flexible strength / Breaking strength
Flexible strength B is determined on 5 samples as three-point load
in N/mm?, according to the following equation:

F = Breaking strength in N
L = Span in mm

b = Width in mm

h = Thickness in mm

B = Flexible strength

3-F-L 2-B-h2-b
= 2-b-h? i 3-L

3. Breaking strength

Extra-strength tiles significantly exceed breaking strength require-
ments in terms of Newton specifications. Tiles produced by Zahna,
with a strength of 18 mm breaking load capacity, for example, are
able to bear loads up to at least 6743 N and are therefore ideally
suited for high-stress flooring applications.

v
I | ¢
3 M 3
. L

4. Water absorption
Water absorption is the increase in weight in % of samples saturated
with water compared to dry weight.

5. Frost resistance

Testing for frost resistance is performed in accordance with EN ISO
10545-2. Following water saturation, the tile is tested for integrity
following 50 frost thaw alternations.

The frost resistance of exterior flooring not only depends on the
quality of the tiles, however. Professional subsurface and laying are
vital. Please see the technical bulletin of the Zentralverband des
Deutschen Baugewerbes entitled “Tile and slab flooring outside of
buildings”.

6. Deep abrasion

To test for deep abrasion in unglazed tiles, a rotating disc and
a grinder are used (as per EN ISO 10545-6), with the abrasion
measured in mm?3; the lower the value, the more resistant the mate-
rial is to deep abrasion.

TexHu4eckune cBOMCTBaA
1. MpoYHOCTb Ha CXKaTue u pacnpepgeneHne Harpy3ku
nautkonn ZAHNA

YF

——

| s | Pacnpepenenuie Harpyaku npy h=11 mm
; PacnpepeneHve Harpy3ku npu h=18 mm (High Traffic)

B o6Lelt cucteme «nnutka-ocHoOBaHMe» OCHOBAaHWE BCerfa sBAseTcs
6onee cnabbiM anemMeHTOM. PacnpepeneHvie Harpysku nauTkamy 1 naHe-
JIIMU 3aBUCUT OT UX ToNLWWHbL. C yBENMYEeHeM TONLMHbI MANTKM BO3pac-
TaloT W Harpys3Kku, HeobxoauMble Ans ee paspylleHns. MNpu oxnaaembix
TOYEYHbIX Harpy3kax HafeXHbIM BbIGOPOM MANTOYHUKA ByAeT namTka
High Traffic ns . Llana.

2. Mpo4HoCcTb Ha N3rn6 / paspywaruas Harpyska
Mpenen Npo4HOCTM Ha pacTskeHre Npw nsrnbe B onpepenseTcs Ha NaTu
npo6ax Kak Harpy3ka B Tpex Toudkax B H/MmM? no cnegytoLuein popmyne:

F = paspywatowiee ycunve 8 H

L = paccTosHvie Mexay oropami B MM
b = wupunHa B Mm

h = TonwyHa B Mm

B = npo4HOCTb Ha pacTskeHve
npu narvée

3-F-L 2.B-h2-b
Eh 2.b-h? i 3-L

3. Paspywaiowaa Harpy3ka

Y cBepXMNPOYHOI NANTKM 3HAYEHNSI MPefena NPOYHOCTY B HBOTOHAX 3Ha1M-
TEMbHO BbILLE, YeM TPebyeMble HOMUHASbHbIE 3HaYeHUst. Tak, Bbinyckaemasi
B I. LlaHa nanTka TonwmHon 18 MM BbIGEP>KMBAET paspyLuatoLLme Harpy3Ku,
He MeHblue 6743 H, 1 NoaToMy SBASETCA MAaeanbHbIM NOKPbLITUEM ANA
MosioB, MOABEPratoLLMXCS BbICOKUM Harpy3kam.

v
S | ¢
3 A 3
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4. BnaronornouwieHue

BnaronornotleHne BbipaxxaeTcsi B npubasneHun Beca B NPOLEHTax Hacbl-
LLIeHHbIX BOAOW 1 NofBepraeMbiX KUMSYEHNo Npo6 OTHOCUTENBHO UX Beca
B CyXOM COCTOSIHUN.

5. Mopo30CTOMKOCTb

VlcnbiTaHne Ha MOPO30CTONKOCTb NpoBoAUTCs Mo Hopmam EN ISO
10545-2. lNMocne HacbiweHns Bogon 1 50 LMKNOB 3aMOpaXkKmBaHuUs —
pasMoparkMBaHUsi KOHTPONNPYETCH LIENOCTHOCTb MAUTKN.

OpHako MOPO30CTONKOCTb HaPY>XHOIO MOKPLITUS 3aBUCUT HE TONMbKO OT
kayecTBa mcronb3dyemoi NuTku. Oba3aTenbHbIMU NPEANoChIIKamMy ABNs-
t0TCS NpaBuibHasi KOHCTPYKLUMSA OCHOBaHNSA 1 yknagka nautku. CM. Takke
namaTky LleHTpanbHOro 06beguHEHUsT HEMELKMX NPeanpusaTuii CTpou-
TenbHOW oTpacnn «HanonbHble MOKPbITUSA U3 NAUTOK Y NaHeNen BHe 30aHuni».

6. Uctnpaemoctb

Ons onpegeneHus uctupaemoctu no EN ISO 10545-6 HernadypoBaHHas
NAuTKa NoagBepraeTcs UCTUPaHNIO BpaLLaloLMMCS KPYyroM ¢ npumMe-
HeHviem abpasunBa, U NPy 3TOM U3MePSiETCsl ee ucTupaHve B Mve. Yem
MeHbLLE 3HaYeHVe, TeM OosbLLIE MaTepriasl yCTONYUB K UCTUPAHNIO.
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TRITTSICHERHEIT
UND RUTSCHHEMMUNGEN

Zur Vermeidung von Arbeitsunféllen schreiben die
Berufsgenossenschaften eine bestimmte Beschaffen-
heit des Bodenbelages vor.

Die Arbeitsstattenverordnung und die Unfallverhi-
tungsvorschriften verlangen, dass FuBbdden eben,
rutschhemmend und leicht zu reinigen sein mussen.
Besondere SchutzmaBnahmen gegen Ausgleiten sind
erforderlich, wenn durch den Umgang mit Wasser, O,
Schlamm, Fett oder Abfallen Rutschgefahr besteht.
Bei der Auswahl der Belagstoffe ist darauf Riicksicht
zu nehmen. Diese klaren Forderungen stiitzen sich auf
Untersuchungen der Versicherungstrager, die ergaben,
dass unter allen Unfallursachen das Ausrutschen an
erster Stelle steht.

Je nach Nutzung des Raumes werden andere Rutsch-
hemmungen und Verdrdngungsrdume gefordert.

Gewerbebereich

Die Zusténdigkeit der Normung von Trittsicherheiten
von FuBbdden liegt beim Hauptverband der gewerbli-
chen Berufsgenossenschaften, Zentralstelle fir Unfall-
verhitung und Arbeitsmedizin, sowie dem DIN Deut-
schen Institut fir Normung e.V.

Test auf ,,Schiefer Ebene*

“Ramp test”

UcnbiTaHne Ha «HAKJIOHHOW MJIOCKOCTU»

Bewertungsgruppen
Evaluation groups
OueHouHble rpynmnbl

R9

R10

R11

R12

R13

20

Neigungswinkel
Angle of inclination
Yron HaknoHa

>6°-10°

>10°-19°

>19°- 27°

>27°- 35°

>35°

Arbeitsrdume und -bereiche

mit Rutschgefahr

Die Prifnorm DIN 51130 schreibt zur Klassifizie-
rung von FuBbdden die Prifung der rutschhem-
menden Eigenschaft mit dem Prifverfahren ,Schiefe
Ebene” vor. Dabei wird mit Sicherheitsschuhen und
dem Gleitmedium Ol die Oberflachenbeschaffen-
heit geprift und so ein sog. ,,Akzeptanzwinkel“ zur
Klassifizierung (R9 — R13) ermittelt. Oberflachen von
FuBbdéden kénnen dabei eben, mikrorau, rau oder
profiliert ausgefuhrt sein.

Zuséatzliche Informationen fur das Einrichten und
Betreiben der Rutschhemmung von Arbeitsstatten
geben die Technischen Regeln fir Arbeitsstatten -
Bereich FuBbdden ASR A1.5/1,2 wieder. Bei Einhal-
tung der Technischen Regeln kann der Arbeitgeber
insoweit davon ausgehen, dass die entsprechenden
Anforderungen der Verordnungen erflllt werden.

Bei profilierten Oberflachen ist die Messung und Klassi-
fizierung des Verdrangungsraums (V4 - VV10) notwendig.
Der Verdrangungsraum ist der offene Hohlraum
zwischen oberer Geh- und Entwasserungsebene,
ermdglicht die Verteilung von gleitférdernden Stoffen
unterhalb der Gehebene und tragt dabei zur Aufrecht-
erhaltung der Rutschhemmung bei.

Nassbelastbarer BarfuBbereich

Auch hier wurden durch den Bundesverband der
Unfallversicherungstrédger Bewertungsgruppen in
BarfuBbereichen, wie z.B. Badern, Krankenhdusern
und Duschraumen herausgegeben. (Merkblatt GUV-I
8527 Bodenbelage flr nassbelastete BarfuBbereiche).
Ahnlich wie im beschuhtem Bereich ist die Priifung
und Klassifizierung mit dem Prufverfahren ,,Schiefe
Ebene“ vorgesehen. Als Gleitmedium wird hierbei
praxisnah flieBendes Wasser verwendet und somit
ebenfalls ein ,,Akzeptanzwinkel“ zur Klassifizierung in
die Bereiche A-C ermittelt.

Verdrangungsraum/Mindestvolumen
Displacement space / minimum volume
MpocTpaHcTBO BbiTEeCHEHUA /
MVUHUMaNbHbIA 06bem:

Gehebene
walking level
O6nacTb xoapbbl

e I A Verdréangungsraum

4 displacement space
R MpocTpaHcTBO

T BbITECHEHNs

Tile Mnutka

Fliese

Entwésserungsebene
drainage level
[peHaxkHasi obnacTtb

Verdrangungsraum
Displacement space Mindestvolumen
[pocTpaHcTBO Minimum volume
BbITECHEHMSA MuH1ManbHbIN 06beEM
4 cm3/dm?
va cmi/am?
6 cm3/dm?
veé cm®/pm?
8 cm3/dm?
vs cm®/gm?
10 cm3/dm?
V10

cmi/am?



Anti-slip and secure grip properties

To avoid industrial accidents, safety organisations
prescribe specific characteristics for flooring. The
Workplace Act and accident prevention regulations
require flooring to be even, anti-slip and easy to clean.
Particular anti-slipping measures are required where
water, oil, mud, fat or waste raise the risk of slipping.
These factors should be taken into consideration
when selecting flooring. These clear specifications
are based upon tests conducted by insurers, which
illustrate, amongst other things, that slipping is the
most common cause of accidents. Depending on the
usage of the room, different levels of anti-slip and
spaces are required.

Commercial area

The German Federation of Institutions for Statu-
tory Accident Insurance and Prevention (specialist
committee: structural facilities) is responsible for stan-
dardising the slip resistance of floor coverings, as is
also DIN (Deutsches Institut flir Normung e.V.).

Work rooms and areas

where there is a risk of slipping

To classify floor coverings, the test standard DIN
51130 stipulates that non-slip properties are to be
tested using the “ramp test” test method. As part of
the procedure, surface characteristics are assessed
with the aid of safety shoes and oil as a lubricant, and
a so-called “acceptance angle” is ascertained for
classification purposes (R9 — R13). The surfaces of

floor coverings may have a smooth, micro-roughened,
rough or profiled finish.

Additional information about installing and using anti-slip
surfaces in work areas can be found in the “Technische
Regeln fiir Arbeitsstatten” (technical rules for work-
places) in the section on floor coverings ASR A1.5/1,2.
By observing these rules, employers can assume that
the respective requirements of the directive have been
fulfilled.

In the case of profiled surfaces, the displacement
space (V4 - V10) has to be measured and classified.

The displacement space is the open cavity between
the upper walking plane and the drainage plane; it
enables slippery substances to be distributed beneath
the walking plane and promotes anti-slip properties.

Wet barefoot areas

In an instruction leaflet (Merkblatt GUV-I 8527 Boden-
belage fur nassbelastete BarfuBbereiche), the German
Federal Association of Public Sector Accident Insu-
rers has also published classification groups for bare-
foot areas, such as bathrooms, hospitals and shower
areas.

In a similar way as for areas where shoes are worn,
the inclined plane testing method is recommended
to evaluate and classify the floor covering. However,
to simulate realistic conditions, the lubricant used in
this test is running water; an acceptance angle is then
ascertained to enable the flooring to be classified into
Class A-C.

Be3onacHocTb Ansa xoab6bl U NPOTUBOCKOJIb3ALLUME CBOMNCTBA

Bo n3bexxaHne npon3BOACTBEHHOIO TpaBMaTu3ma,
npodco3amMmn NpeanucbIBaloTCA OonpefefieHHble
CBOWVICTBA HaMOJIbHbIX MOKPbLITUIA.

MpegnncaHusa no opraHnsauun padboynx MecT n
npasuna TeXHUKN 6e3onacHoCcTn TpebytoT, YTOObI
nosbl O6bINV POBHBIMU, HECKONB3KUMM U IErKO YNCTU-
nuck. Ocobble Mepbl 6e30MacHOCTN TPEBYIOTCS, ecu
OMacHOCTb MOCKaNb3bIBaHNSA CyLLECTBYET B CBS3U C
obpalleHnem ¢ Bofor, Macnamu, WwiaMmamu, >upamm
UM OTXO[AMU, 4YTO [OMKHO y4YnTbIBATLCS NPY BbIGOPE
MaTepuanosB MOKPbITUA. ITU YeTKne TpeboBaHUs
ONUPatoTCs Ha pes3ynbTaTbl UCCefoBaHUn cTpa-
XOBLLIMKOB, KOTOPbIE MOKAa3bIBaOT, YTO Cpean BCEX
NMPVYUH HECHACTHBIX CNyYaeB NOCKasb3blBaHNe CTOUT
Ha nepBoM MecTe. B 3aBucumocTu oT xapaktepa
MCMNOMNb30BaHNSA MOMELLIEHUS], TPEBYIOTCA pasnyHbie
rnokasaresiv COrNpPOTUBIIEHNS CKOJIbKEHUIO 1 OOBbEMBI
NPOCTPAHCTB BbITECHEHNS.

MpombiluneHHan cdepa

OTBETCTBEHHOCTb 3a CTaHgapTu3auuio B cdepe
6e3onacHocTy ans xogpbbl No nonam 6epet Ha cebs
rofnoBHOE 06beauHEHVE NPOMBILIEHHbIX NPOdCOo-
0308, LieHTpanbHoe ynpasneHne no npogunakTmke
TpaBmaTu3Ma 1 nNpon3BOLCTBEHHOW MeguumHe, a
TakXxe opmumnanbHO 3aperncTprpoBaHHbIi HemeuKkunia
WHCTUTYT Nno ctaHgapTusaumm DIN.

Pa6oune nomeLlieHnsi U 30HbI

C OMAaCHOCTbIO CKOJIb)KEHUS

Ctanpapt Ha nposefeHue ncnoitaHnii DIN 51130,
cnyxxawun gns knaccudgukaumm rnonios, npegnu-
CcblBaeT NpOBeAeHne UCNbITAHUA NPOTUBOCKOJb-
35LLIMX CBOWCTB MO METOAY WUCMbITAHUA «HAKJIOHHOM
naockoctu». lMpu 3TOM, C MCMNONb30OBaHUEM
3awuTHol obyBY 1 BELLECTBA, MPUOAIOLLEro NoBepX-
HOCTW CKOMb3KOCTb — Macsa, NPOBEPSAIOTCA CBONCTBA

NMOBEPXHOCTY 1 ONPERENSeTCs Tak Ha3blBAEMbIN «yron
nNpPUeMNemMocT», CIy>almin Ansa Knaccudukaumm
(R9 — R13). NoBepxHOCTM NOMOB NPU 3TOM MOTyT
ObITb BbIMNOMHEHbI MMagKUMU, MUKPOLLEPOXOBATbIMU,
LLIepoXoBaTbIMU U NPOMUINPOBaHHbLIMN.
[ononHutensHas nHgopmMaums no N3roToBAEHNIO 1
aKcnyaTaumy NonoBs C NPOTUBOCKONb3ALLMMI CBOW-
CcTBamMu B pabounx 30Hax BOCMPOU3BOOUT TEXHUYE-
CKue npasunia ans Npou3BOACTBEHHbIX MOMELLEHWIA
- ASR A1.5/1,2, nonel. Mpn cobntogeHnn TEXHNYECKIMX
npasun paboTonartesib MOXET B 9TOM OTHOLLEHUN
NCXOONTb U3 TOro, YTO COOTBETCTBYHOLMNE Tpebo-
BaHNsi NpeanuCcaHunii BbiNOSIHEHbI.
B cny4ae ncnonb3oBaHusi NPOoGUANPOBaHHbIX MOBEPX-
HOCTel Heo6xoAVMO NPOoBeAeHUE N3MEPEHNIA 1 Kiac-
cuduKaums no NPoCTpaHCTay BbiTecHeHus (V4 — V10).
[pOCTPaHCTBO BbITECHEHUS SIBASIETCS OTKPbITbIM
nonbiM NPOCTPAHCTBOM MexXay BEPXHEN MOBEPXHO-
CTbt0, CNy>KaLLlen gns xogbbbl, U NOBEPXHOCTbLIO BOAO-
orBopa. OHo obecneyrBaeT pacnpefeneHne BeLwecTs,
NMPOBOLMPYIOLLNX CKONBXKEHNE, HUXKE YPOBHS MOBEPX-
HOCTU onst Xoab0bbl, 1 TEM CaMbiM BHOCUT CBOW BKNap,
B NOAOEP KaHME BbICOKOIO 3HAYEHUs1 COMPOTUBIIEHNS
CKOJIBXXEHNIO.

Bna)kHble 30HbI, Npegnonarawwme

XxoXxpeHune 60CUKoOM

3pecb Takxke PegepalsibHbIM COKO30M CTPaXOBbIX
0praHI/I38.L|,I/II7I OT HeCcHacCTHbIX clly4aeB ObInn yCcTta-
HOBNEHbI OLeHOYHbIEe rpynnbl Coto3a MyHULMAANbHbIX
cTpaxoBsaresneil OT HecyacTHbIx cnyyaes GUV-I 8527
MO NOMOBbLIM MOKPbLITUAM ONA BNa>XHbIX 30H, Npeano-
nararoLmx XoxaeHme 60CnKom.

Mo aHanorum ¢ pabo4nmn 30Hamu, NpeanonararoLLMm
XOX[OeHVe B 06yBU, 30eCb NpefycMaTpuBaeTcs NnpoBe-
[EeHue CMbITaHn No cooTBeTcTBUO knaccy A-C.
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RUTSCHFESTIGKEITSKLASSEN NACH BGR 181

Letzte Fassung Februar 2013
ASRA1.5/1,2

BGR 181 Code of practice for floors in work rooms and work areas with high risk of slipping
Knaccbl conpoTuBneHus ckonbXxeHuto cornacHo BGR 181

Gesetzesgrundlage:

Die Arbeitsstéttenverordnung als auch die Unfallverhiitungsvorschriften verlangen, dass
FuBbdden eben, rutschhemmend und leicht zu reinigen sein miissen. Detaillierte Anforderungen

enthélt die ,, Technische Regel fir Arbeitsstétten ASR. A 1.5/1,2 ,FuBbéden”
Herausgeber:
Bundesanstalt fiir Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin (Ausschuss fiir Arbeitsstatten)
Bezugsquelle:

Download unter www.baua.de

41
4.2

4.3

5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
5.12

6.1
6.2
6.3

Allgemeine Arbeitsraume und -bereiche*)
Eingangsbereiche, innen**)
Eingangsbereiche, auBen

Treppen, innen***)

AuBentreppen

Schragrampen, innen***)

(z. B. Rollstuhlrampen, Ausgleichs-
schrégen, Transportwege)
Sanitérrdume

Toiletten

Umkleide- und Waschrdume
Pausenrdume (z.B. Aufenthaltsraum, Betriebskantinen)
Erste-Hilfe-Rdume und vergleichbare

Einrichtungen (siehe ASR A4.3)

Eine R-Gruppe hoher
als fiir den Zugangs-
belag erforderlich

Herstellung von Margarine, Speisefett, Speiseol
Fettschmelzen

Speisedlraffinerie

Herstellung und Verpackung von Margarine
Herstellung und Verpackung von Speisefett,

Abfiillen von Speisedl

Milchbe- und -verarbeitung, Kiseherstellung
Frischmilchverarbeitung einschlieBlich Butterei
Kasefertigung, -lagerung und Verpackung
Speiseeisfabrikation

Schokoladen- und SiiBwarenherstellung
Zuckerkocherei

Kakaoherstellung

Rohmassenherstellung

Eintafelei, Hohlkérper- und Pralinenfabrikation

Herstellung von Backwaren

(Béckereien, Konditoreien, Dauerbackwaren-Herstellung)
Teigbereitung

Réume, in denen vorwiegend Fette oder

fliissige Massen verarbeitet werden

Spiilrdume

Schlachtung, Fleischbearbeitung, Fleischverarbeitung
Schlachthaus

Kuttlerraum, Darmschleimerei
Fleischzerlegung

Wurstkiiche

Kochwurstabteilung
Rohwurstabteilung
Wursttrockenraum

Darmlager

Pokelei, Raucherei
Gefliigelverarbeitung

Aufschnitt- und Verpackungsabteilung
Handwerksbetrieb mit Verkauf

Be- und Verarbeitung von Fisch, Feinkostherstellung
Be- und Verarbeitung von Fisch

Feinkostherstellung

Mayonnaiseherstellung

Gemiisebe- und -verarbeitung

Sauerkrautherstellung

Gemiisekonservenherstellung

Sterilisierrdume

Réume, in denen Gemiise fiir die Verarbeitung vorbereitet wird

R9
R11/R10V4
R9
R11/R10V4
V-Wert des
Zugangsbelags,
falls zutreffend

R9
R10
R9

R9

R13V6
R13V4
R12

R12

R12
R11
R12

R12
R12
R11
R11

R11

R12
R12V4

R13V10
R13V10
R13V8
R13V8
R13V8
R13V6
R12
R12
R12
R12V6
R12
R12V8 )

R13V10
R13V6
R13V4

R13V6
R13V6
R11

R12V4

8.1
8.2

9.1
9.2

9.3
9.4
9.5

9.6
9.7
9.8
9.8.1
9.8.2
9.8.3
9.9

10
10.1
10.2

1
1.1
11141
11.1.2
11.2
11.3
11.3.1
11.3.2
1.4
115

11.6
11.6.1
11.6.2
1.7
11.8
11.8.1
11.8.2
11.9
11.10
11.10.1
11.10.2
1mnn
11.12
11.13
11.14
11.15

12

12.1
12.2
12.3

12.4
12.5

Nasshereiche bei der Nahrungsmittel- und Getrankeherstellung

(soweit nicht besonders erwahnt)
Lagerkeller, Garkeller
Getrénkeabfilllung, Fruchtsaftherstellung

Kiichen, Speiserdume

Gastronomische Kiichen

Kiichen fiir Gemeinschaftsverpflegung in Heimen,
Schulen, Kindertageseinrichtungen, Sanatorien
Kiichen fiir Gemeinschaftsverpflegung

in Krankenh&usern, Kliniken

GroBkiichen fiir Gemeinschaftsverpflegung in
Mensen, Kantinen und Fernkiichen
Aufbereitungskiichen (Fast Food-Kiichen,
Convenience- und Imbissbetriebe)

Auftau- und Anwarmkiichen

Kaffee- u. Teekiichen, Kiichen in Hotels-Garni, Stationskiichen
Splilrdume

Splilrdume zu 9.1, 9.4, 9.5

Splilrdume zu 9.2

Spiilrdume zu 9.3

Speiserdume, Gastrdume, Kantinen

einschlieBlich Serviergdngen

Kiihlrdume, Tiefkiihlrdume, Kiihlhaduser, Tiefkiihlhduser
flir unverpackte Ware
fiir verpackte Ware

Verkaufsstellen, Verkaufsraume
Warenannahme Fleisch

flir unverpackte Ware

fiir verpackte Ware

Warenannahme Fisch

Bedienungsgang fiir Fleisch und Wurst

fir unverpackte Ware

fir verpackte Ware

Bedienungsgang fir Fleisch und Wurst, verpackte Ware
Bedienungsgang fiir Molkerei- und Feinkost-
erzeugnisse, unverpackte Ware

Bedienungsgang fiir Fisch

fiir unverpackte Ware

fiir verpackte Ware

Bedienungsgéange, ausgenommen Nr. 11.3 bis 11.6
Fleischvorbereitungsraum

zur Fleischbearbeitung, ausgenommen Nr. 5

zur Fleischverarbeitung, ausgenommen Nr. 5
Blumenbinderdume und -bereiche
Verkaufsbereiche mit Backdfen

zum Herstellen von Backware

zum Aufbacken vorgefertigter Backware
Verkaufsbereiche mit Fritteusen oder Grillanlagen
Verkaufsrdume, Kundenrdume
Vorbereitungsbereiche fiir Lebensmittel zum SB-Verkauf
Kassenbereiche, Packbereiche

Verkaufsbereiche im Freien

Rédume des Gesundheitsdienstes/der Wohlfahrtspflege
Desinfektionsraume (nass)

Vorreinigungsbereiche der Sterilisation

Fékalienrdume, Ausgussraume,

unreine Pflegearbeitsrdume

Sektionsrdume

Raume fiir medizinische Béader, Hydrotherapie,
Fango-Aufbereitung

R10
R11

R12
R11
R12
R12V4

R12
R10
R10

R12V4
R11
R12

R9

R12
R11

R11
R10
R11

R11
R10
R10

R10

R12
R11
R9

R12V8
R11
R11

R11

R10

R12V4

R9

R10

R9
R11/R10V4

R11
R10

R10
R10

R11



12.6
12.7
12.8

12.9

12.10
12.11
12.12
1213
12.14

13
13.1

13.2
13.3

14
141
14.2

15

15.1
15.2
15.3
15.4
15.5

16

16.1
16.2
16.3

17
171
17.2

17.3

17.4
17.5

18

18.1
18.2
18.3
18.4
18.5
18.6

19
19.1

20

20.1
20.2
20.3

21
211
213

22

221
22.2
22.3

23

231
232
233

24

241
24.2
24.3

25

25.1
25.2
25.3
25.4

26
26.1
26.2

Waschrdume von OP‘s, Gipsraume

Sanitdre Rdume, Stationsbéder

Réume fiir medizinische Diagnostik und Therapie,
Massageraume

OP-Réume

Stationen mit Krankenzimmern und Flure

Praxen der Medizin, Tageskliniken

Apotheken

Laborrdume

Friseursalons

Wascherei

Réume mit Durchlaufwaschmaschinen (Waschrohren)
oder mit Waschschleudermaschinen

Réume mit Waschmaschinen, bei denen die Wasche
tropfnass entnommen wird

Réume zum Biigeln und Mangeln

Kraftfutterherstellung
Trockenfutterherstellung
Kraftfutterherstellung unter Verwendung von Fett und Wasser

Lederherstellung, Textilien
Wasserwerkstatt in Gerbereien
Raume mit Entfleischmaschinen
Raume mit Leimlederanfall
Fettrdume fiir Dichtungsherstellung
Férbereien fiir Textilien

Lackierereien
Nassschleifbereiche
Pulverbeschichtung
Lackierung

Keramische Industrie

Nassmiihlen (Aufbereitung keramischer Rohstoffe)
Mischer, Umgang mit Stoffen wie Teer, Pech,
Graphit, Kunstharzen

Pressen (Formgebung), Umgang mit Stoffen

wie Teer, Pech, Graphit, Kunstharzen

GieB-, Druckgussbereiche

Glasierbereiche

Be- und Verarbeitung von Glas und Stein

Steinségerei, Steinschleiferei

Glasformung von Hohlglas, Behalterglas

Schieifereibereiche fiir Hohlglas, Flachglas
Isolierglasfertigung, Umgang mit Trockenmittel

Verpackung, Versand von Flachglas, Umgang mit Antihaftmittel
Atz- und Séurepolieranlagen fiir Glas

Betonwerke
Betonwaschplétze

Lagerbereiche

Lagerraume fiir Ole und Fette
Lagerraume fiir verpackte Lebensmittel
Lagerbereiche im Freien

Chemische und thermische Behandlung
von Eisen und Metall

Beizereien

Hértereien

Laborraume

Metallbe- und -verarbeitung, Metall-Werkstatten
Galvanisierrdume

Graugussbearbeitung

Mechanische Bearbeitungsbereiche, Stanzerei, Presserei,
Zieherei und Bereiche mit erhéhter Ol-Schmiermittelbelastung
Teilreinigungsbereiche, Abdampfbereiche

Werkstétten fiir Fahrzeug-Instandhaltung
Instandsetzungs- und Wartungsrdume
Arbeits- und Priifgrube

Waschhalle, Waschplétze

Werkstétten fiir das Instandhalten von Luftfahrzeugen
Flugzeughallen

Werfthallen

Waschplétze

Abwasserbehandlungsanlagen
Pumpenraume

Réume fiir Schlammentwasserungsanlagen
Réume fiir Rechenanlagen

Standplatze von Arbeitsplétzen, Arbeitsbiihnen
und Wartungspodeste

Feuerwehrhduser
Fahrzeug-Stellpldtze
Raume fiir Schlauchpflegeeinrichtungen

R10
R10

R9
R9
R9
R9
R9
R9
R9

R9

R11
R9

R11
R11V4

R13
R13V10
R13V10
R12
R11

R12V10
R11
R10

R11

R11V6

R11V6
R12
R12

R11
R11
R11
R11V6
R11V6
R11

R11

R12V6
R10
R11/R10V4

R12
R12
R11

R12
R11V4

R11V4
R12

R11
R12V4
R11V4

R11
R12
R11V4

R12
R12
R12

R12

R12
R12

27 Funktionsraume in der Atemschutz-Ubungsanlage

271 Vorbereitungsraum R10

27.2  Konditionsraum R10

27.3  Ubungsraum R11

27.4  Schleuse R10

27.5 Zielraum R11

27.6  Warmegewohnungsraum R11

27.7  Leitstand R9

28 Schulen und Kindertageseinrichtungen

28.1 Eingangsbereiche, Flure, Pausenhallen R9

28.2  Klassenraume, Gruppenrdume R9

28.3  Treppen R9

28.4 Toiletten, Waschraume R10

28.5  Lehrkiichen in Schulen (siehe auch Nr. 9) R10

28.6  Kiichen in Kindertageseinrichtungen (siehe auch Nr. 9) R10

28.7 Maschinenrdume fiir Holzbearbeitung R10

28.8  Fachrdume fiir Werken R10

28.9  Pausenhofe R11/R10V4
29 Geldinstitute

29.1 Schalterrdume R9

30 Betriebliche Verkehrswege in AuBenbereichen

30.1  Gehwege R11/R10V4
30.2 Laderampen

30.2.1 iiberdacht R11/R10V4
30.2.2 nicht diberdacht R12/R11V4
30.3  Schragrampen (z. B. fiir Rollstiihle, Ladebriicken) R12/R11V4
30.4  Betankungsbereiche

30.4.1 berdacht R11

30.4.2 nicht dberdacht R12

31 Parkbereiche

31.1 Garagen, Hoch- und Tiefgaragen ohne Witterungseinfluss*****) ~ R10

31.2  Garagen, Hoch- und Tiefgaragen mit Witterungseinfluss R11/R10V4
31.3  Parkflachen im Freien R11/R10V4

*) Fiir FuBbéden in barfuB begangenen Nassbereichen siehe DGUV-Information 207-006
»Bodenbeldge fiir nassbelastete BarfuBbereiche* (bisherige GUV-I 8527)

**) Eingangsbereiche gemaB Nummer 0.1 sind die Bereiche, die durch Eingénge direkt aus
dem Freien betreten werden und in die Feuchtigkeit von auBen hereingetragen werden kann
(siehe auch Punkt 6 Absatz 3, Verwendung von Schmutz- und Feuchtigkeitsaufnehmer).
Fiir anschlieBende Bereiche oder andere groBfldchige Rdume ist Punkt 4 Abs. 10 der ASR
A1.5/1,2 zu beachten.

***) Treppen und Rampen gem&B Nummer 0.3 und 0.5 sind diejenigen, auf die Feuchtigkeit
von auBen hineingetragen werden kann. Fiir anschlieBende Bereiche ist Punkt 4 Abs. 10 der
ASR A1.5/1,2 zu beachten.

****) Wurde (iberall ein einheitlicher Bodenbelag verlegt, kann der Verdrangungsraum auf
Grund einer Gefahrdungsbeurteilung (unter Berlicksichtigung des Reinigungsverfahrens,
der Arbeitsabldufe und des Anfalls an gleitfordernden Stoffen auf den FuBboden) bis auf V4
gesenkt werden.

****) Die FuBgéngerbereiche, die nicht von Rutschgefahr durch Witterungseinfliisse, wie
Schlagregen oder eingeschleppte Nésse betroffen sind. FuBbdden in Rdumen diirfen keine
Unebenheiten, Vertiefungen, Stolperstellen oder geféhrlichen Schrégen aufweisen. FuBbdden
sollen ohne Neigung angelegt werden. Ausgenommen sind funktionelle Neigungen, z.B. zur
Ableitung von Fliissigkeiten.

In Bereichen, die im Rahmen ihrer tblichen Nutzung durchgehend begangen werden miissen,
dirfen sich die FuBbodenoberfldchen hinsichtlich ihrer Rutschhemmung nicht so voneinander
unterscheiden, dass es zu Stolper- und Rutschgefahren kommen kann. Dies kann gegeben sein,
wenn sich die Oberflachenbeschaffenheiten innerhalb eines FuBbodens (z. B. bei Abdeckungen,
Markierungen oder aufgeklebten Folien) oder von angrenzenden FuBbdden hinsichtlich der
Rutschhemmung um mehr als eine R-Gruppe unterscheiden.

Geb&udeeingédnge sind so einzurichten, dass der Eintrag von Schmutz und Nésse nicht
zu Rutschgefahren fiihrt. Dies kann durch Sauberlaufzonen in Form von Schmutz- und
Feuchtigkeitsaufnehmern erreicht werden, die hinsichtlich ihrer Lénge, Breite und des Materials
auf den zu erwartenden Personenverkehr ausgelegt sind und in ihrer Laufrichtung tber die
gesamte Durchgangsbreite mindestens 1,5 m lang sind.

Sofern Fliissigkeiten oder gleitférdernde Stoffe in einem solchen Umfang auf den FuBboden
gelangen, dass dadurch eine Rutschgefahr fiir Personen besteht, sind geeignete MaBnahmen
zu ergreifen. FlieBfahige Flissigkeiten lassen sich beispielsweise durch ein ausreichendes
FuBbodengefélle abfiihren (z.B. ein Gefélle von mindestens 2 Prozent bei Fliissigkeiten mit
wasserahnlichen FlieBeigenschaften).

Das Ableiten von Fliissigkeiten iiber Verkehrswege ist nach Mdglichkeit zu vermeiden. Eine
geeignete MaBnahme gegen die Ausrutschgefahr aufgrund gleitfordernder Stoffe, z.B. 0l oder
Speisereste, sind Bodenbelége mit ausreichendem Verdrangungsraum.

Alle Angaben ohne Gewahr. Gultigkeit zum Zeitpunkt der Drucklegung vorbehalten
zwischenzeitlicher Anderungen.
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Bei der Herstellung von unglasierten Feinsteinzeugfliesen
werden ausgesuchte Rohstoffe in einem aufwendigen
Verfahren aufbereitet, unter hohem Druck gepresst und
bei einer Temperatur von ca. 1250 °C gebrannt. Das
Ergebnis ist ein homogenes, dicht gesintertes kerami-
sches Erzeugnis, das aufgrund der geringen Wasserauf-
nahme frostbestandig ist. Aufgrund der hohen mecha-
nischen Widerstandsféhigkeit sowie der Besténdigkeit
gegen Sauren und Laugen (auBer Fluorverbindungen)
werden die Produkte der ZAHNA-FLIESEN GmbH mit
unterschiedlichen rutschhemmenden Eigenschaften
vorwiegend in Bereichen stark beanspruchter Bodenbe-
lage eingebaut. Neben der Standardoberflache wird ein
GroBteil der Produkte mit der besonders pflegeleichten
keramischen Oberflachenvergltung ,Kerasiegel” geliefert.

Verlegung und Verfugung

Fir die Verlegung im DUnnbettverfahren empfehlen
wir einen hydraulisch erhartenden kunststoffvergl-
teten DUnnbettmortel (Flexkleber). Als Fugenmasse
empfehlen wir einen flexiblen Fugenmortel.

Endreinigung

Die Endreinigung und ggf. anschlieBende Impréagnie-
rung ist der letzte Arbeitsgang einer fachmannischen
Fliesenverlegung. Bei der Endreinigung geht es darum,
die Reste des Fliesenklebers und Fugenmortels restlos
zu entfernen. Unmittelbar nach der Verlegung kénnen
diese meist mit einem feuchten Schwamm entfernt
werden. Um Probleme bei der spateren Bauabnahme
zu vermeiden ist der Fliesenbelag durch geeignete
MaBnahmen vor Verschmutzungen durch nachfolgende
Gewerke (z.B. Maler) zu schiitzen. Vor der Ubergabe
des Fliesenbelags sollte generell eine Endreinigung mit
einem Zementschleierentferner erfolgen.

Die Gewissenhaftigkeit dieser Endreinigung ist von
entscheidender Bedeutung flr die spateren Reinigungs-
eigenschaften des Fliesenbelages.

Unterhaltsreinigung

Eine fachgerechte Unterhaltsreinigung erhélt den Flie-
senbelag dauerhaft schon.

Unglasierte Feinsteinzeugfliesen werden vorwiegend
in Bereichen mit erhéhten Anforderungen der Tritt-
sicherheit eingesetzt. Dementsprechend weisen die
Fliesen zum Teil eine groBe Rauigkeit auf. Dort lagert
sich auf der Oberflaiche mehr oder weniger Schmutz
ab. Der Handel bietet speziell auf die Art und Menge
der Verschmutzung abgestimmte Feinsteinzeugrei-
nigungsmittel an. Diese gewahrleisten, den Schmutz
riickstandsfrei von der Oberflache des Bodenbelages zu
I6sen und zu entfernen. Bei profilierten Fliesenoberfla-
chen ist eine zusatzliche mechanische Reinigung meist
unumgénglich. Flr groBe Flachen hat sich der Einsatz
von Reinigungsautomaten bewahrt.

Verwenden Sie auf keinen Fall wachshaltige,
riickfettende bzw. schmierseifehaltige
Reinigungsmittel. Diese bauen Schichten auf,
die den Schmutz geradezu anziehen und den
Fliesenbelag nach kurzer Zeit unschén
aussehen lassen.

Impréagnierung -

Sollen die ZAHNA Fliesen impréagniert werden?
Die unglasierten Fliesen von ZAHNA sind strapazier-
fahig und bei fachgerechter Reinigung pflegeleicht.
Eine Impragnierung macht den Fliesenbelag 6I- und
wasserabweisend und schitzt ihn weitgehend vor fleck-
bildenden Substanzen. (Unglasierte Steinzeugfliesen
sollten aufgrund der héheren Wasseraufnahme grund-
satzlich imprégniert werden.)

Fiir unsere unvergiiteten Fliesen ohne ,,Kera-
siegel” empfehlen wir zuséatzlich vor der Verfu-
gung die Vorbehandlung mit einer Einfughilfe.

Unsere Fliesen mit der keramisch vergiiteten
Oberfldche ,Kerasiegel” sind besonders pflege-
leicht und erfordern keine Impréagnierung!

Beachten sie unabhangig von diesen allgemeinen
Hinweisen unbedingt die Verarbeitungsvorschriften
fir die Produkte der verschiedenen Bauchemie- bzw.
Reinigungsmittelhersteller!

Sollten sie weitere Fragen zu dieser Problematik haben,
steht lhnen das Team der ZAHNA-FLIESEN GmbH gern
beratend zur Verfligung.

(Stand 04/2014)

Laying, cleaning and care information

The manufacture of unglazed fine stoneware tiles is
characterised by conditioning selected raw materials in
a complex process, pressing them under high pressure
and baking them at a temperature of approx. 1250 °C.
The result is a homogeneous, densely cemented ceramic
product whose low water absorbency makes it resistant
to frost. Owing to their high mechanical resistance as well
as their resistance to acids and alkali substances (except
for fluoride compounds), products of ZAHNA-FLIESEN
GmbH, which feature various anti-slip properties, are
installed in many areas with highly-stressed floor cover-
ings. Apart from our standard surface design, a large
number of our tiles have a particular easy-care, ceramic
surface finishing named “Kerasiegel”.

Laying and jointing

For laying the tiles using the thin-bed procedure, we
recommend a hydraulically hardening plastic-cont-
aining thin-bed mortar (flexible adhesive). As a joint-
filling substance, we recommend flexible jointing mortar.

Final cleaning

Final cleaning and, if required, subsequent impreg-
nation constitute the last work steps in the qualified
process of laying tiles.

The purpose of final cleaning is to completely remove
remnants of tile glue and jointing mortar. Immediately
after laying, the remnants can mostly be removed using
a wet sponge. In order to avoid problems during future
construction handover, the tile floor covering needs be
protected against dirt created by other tradespersons
working later (e.g. painters). Before the tile covering is
handed over, it is always necessary to perform final clea-
ning using a cement film remover. The accuracy of this
final cleaning is of decisive importance for the subse-
quent cleaning properties of the tile floor covering.



Maintenance cleaning

Professional maintenance cleaning practices will make
sure that the tile floor covering stays looking good for
a long time. Unglazed fine stoneware tiles are prefer-
ably used in areas where great demands are placed
on safe grip. Consequently, the tiles partially feature
high roughness, and varying amounts of dirt deposit
on their surfaces. A large number of special fine stone-
ware cleaning products for cleaning and maintenance
are available on the market. Such products allow a
residue-free separation and removal of the dirt from the
surface of the floor covering. Profiled tile floors almost
always require additional mechanical cleaning. For large
surfaces, it is recommended to use a cleaning machine.

Please make sure not to use any cleaning
products containing waxes, grease or soft soap
substances. Such substances build up layers
actually attracting dirt, which means the tiles
will no longer look good after a short time.

Impregnation - should ZAHNA tiles be impregnated?
The unglazed tiles made by ZAHNA are hardwearing
products that are easy to maintain if cleaning is carried
out properly. Impregnation makes the tile floor coverings
repel oil and water and widely protects them from staining
substances. (Unglazed stoneware tiles should always be
impregnated because of their high water absorbency.)

For our non-finished tiles without “Kerasiegel”,
prior to grouting we recommend additional
pre-treatment with a grouting aid.

Our “Kerasiegel” tiles with their ceramic
surface finish are very easy to maintain and
do not require impregnation!

Apart from these general recommendations, make sure
to take into account the instructions for use as supplied
by the manufacturers of chemical products for the buil-
ding industry and of cleaning products!

If you have any further questions, the ZAHNA-FLIESEN
GmbH team will be pleased to advise you.

(Version 04/2014)

YKkasaHus no yKnagke, O4mcTKe u yxoay

Mpu N3roToBNEHNIN HEMNA3yPOBaHHON KEPAMOrPaHUTHOW
NANTKY OTOOPHOE Chipbe NOABEPracTCst CIOXKHON TEXHO-
nornyeckon nepepaboTke, NPECCYeTCs NOA, BbICOKUM
[OaBnieHnem 1 ob6xuraeTcst npu Temnepatype ok. 1250 °C.
Ha Bbixoge nony4aetcsi OQHOPOOHOE, repMETUYHO
CreYeHHoe KepaMU4ecKkoe 1sfenune, KoTopoe n3-3a
CBOEI HU3KOW MIrpPOCKOMMYHOCTN HEBOCMPUNMYMBO
K MOpo3y. bnarogapsi BbICOKON MeXaHU4eCKom npo4-
HOCTM 1 CTOMKOCTY K BO3AEVCTBIIO KUCOT 1 LenoYein
(kpome hTOPUCTBLIX COEANHEHIIA) MPOAYKLMIO KOMMaHNN
ZAHNA-FLIESEN GmbH, umetoLuyto pasnuyHble NpoTu-
BOCKOJSIb3SiLLile CBONCTBA, MOXHO BCTPETUTb MPEenmy-
LLIECTBEHHO B 06/1aCTV HaMOMbHbIX MOKPLITUN, paccyu-
TaHHbIX Ha BbICOKME Harpy3ku. Hapsigy co ctaHgapTHol
NOBEPXHOCTbIO 3Ha4YUTENbHaA HYaCTb NPOAYKLMM NOCTaB-
NISIETCA CO CneLmanbHON, Nerkoi B yxofe KepaMn4eckom
oTAenkomn nosepxHocTu «Kerasiegel».

Yknagka v pyroBaHue

[Ons yknagky naMTKU Ha TOHKWUIA CRo pacTsopa Mbl
pekoMeHAyeM 1CMnob30BaTh MMapaBAMyeckn Teep-
Oelwunii Kneeeoi coctaB ¢ gobaBneHneM CUHTETU-
YeckKMx MaTepuasnos [l CO3[0aHUSA TOHKOCIIONHOW
nocTenu (3NacTnyHbIN KNeeso pacTeop). B kavecTse
3anonHUTenst 4SS LWBOB PEKOMEHAYyeM 1CMoNb30BaTb
3NacCTUYHbIVi PACTBOP AJ1A 3a[eNKN LUBOB.

OKOH4YaTeNbHasA O4UCTKa

OKoH4YaTenbHas o4YMCcTKa U BO3MOXHas mnocnegy-
owas nponnuTkKa ABAAKTCA NOCNeAHUM 3TarnoM TeXHO-
JIOMUN YKNagKn nanTku. MNpy OKoOHYaTeNbHOM O4NCTKE
cnefyeT NOSIHOCTbIO yAanuTb OCTaTKU MANTOYHOMO
Knest u pacTBopa Ans 3aTupku weos. Cpasy nocrne
YKNagKu OaHHble oCcTaTKy B GOMbLUNHCTBE Clly4YaeB
MOXXHO yOanuTb BaXXHOW ry6koin. YTobbl nsbexatb
npo6nem nNpu nocnegyoLen npuemke cTponTess-
HOro 06beKTa, PEKOMEHAYETCS NMPUHSTb NMOAXOAsLLME
Mepbl Ans ob6ecneveHns 3aLlnTbl FOTOBOrO MAUTOYHOIO
MOKPbITA OT 3arpsi3HEHU A NP NPOBEAEeHUN ApYrnx
CTpouUTeNbHbIX (HanpuMep, MansipHbix) paboT. MNepen
nepegayen NAMTOYHOrO MOKPbITUS 0BbIYHO cregyeT
NPOBOAUTL OKOHYATESIbHYK OYUCTKY C MCMOb30Ba-
HVeMm cpefcTBa Ans yaaneHus uemeHTa. [Jobpoco-
BECTHOE MPOBELEHNE OKOHYATENIbHOW OYUCTKM NMEET
onpepensiiollee 3Ha4YeHe i nocnenyoLwein npurog-
HOCTU MAIMTOYHOIO NOKPbLITUSA K OYNCTKE.

OuucTtka v yxon

MpaBnnbHbIE 0YUCTKA 1 YXOF, MO3BONSIOT Ha ANNTENBHOE
BPEMSs1 COXPaHUTb KPaCOTy MAUTOYHOMO MOKPbLITUS.
HernasypoBaHHas KepamorpaHuTHas naMTa npuMeHs-
eTcsa Npexkae Bcero 1am, rae  NpeabsiBisioTcs MoBbl-
LeHHble TPeboBaHUss K 6e30MacHOCTU XOXAEHUS
no nony. M13-3a aToro naMTKa NMeeT CpaBHUTENBHO
BbICOKYIO LLIEPOX0OBATOCTb. B 3Tnx MecTax Ha noBepx-
HOCTU cKanimBaeTcs rpasb. B Toprosne MOXXHO HanTn
cneunanbHble cpeacTBa Afis OYUCTKU Kepamorpa-
HWUTHBIX MOKPbITUIA, NOJOBPaHHbIE C y4ETOM BrAa U
cTeneHn 3arps3HeHnii. OHU NO3BONAIOT MOSIHOCTLIO
pacTBOpPUTb U yAanuTb rpsidb C NMOBEPXHOCTY HaMoslb-
HOro MOKpPLITUS. Ha NpodunIMpoBaHHbIX NOBEPXHO-
CTAX C NJIMTOYHLIM MOKPbLITUEM B 6OSLLUMHCTBE Clly4ae
Henb3s 060 TUCE 63 AOMNONHUTENIbHOW MEXaHNYECKON
OYMCTKN. [nst GoNbLUMX NAOLLAAE XOPOLLO 3aPEKOMEH-
[oBasno cebsi MPUMEHEHNE YUCTALLMX aBTOMATOB.

Hu B Koem cny4yae He NCMONb3YITE YUCTALYNE
cpeAcTBa, cogepXalyue BOCK, XUAKOE MbIJIO UN
ocTaBnsiolne XUupHeie pa3sogbl. OHM o6pasyroT
neHKY, KoTopasi, Ha060pPOT, NPUTArNBaeT rpPsi3b,
n3-3a 4Yero NINTOYHOE MOKPbITUE GbICTPO TEPSET
npuBieKaTeNbHbIA BHELWHWA BUG.

MponuTtka - HY>XKHO NI NPOBOAUTDH

nponuTky nantku ZAHNA?

HernasyposaHHas nantka ZAHNA oTnin4aeTcs BbICOKOW
N3HOCOCTOWKOCTbIO 1 MPU NPaBUIbHOM OYUCTKE He
TpebyeT cneumanbHoro yxoga. MNponutka genaer
NAUTOYHOE NOKPbITUE MACNO- N BOJOOTTaNKUBAKOLMM,
a TaKkXKe HaAeKHO 3aLUyLLAET ero oT NATHOOOPAa3YIOLLMX
cybcTtaHumin. (M13-3a 60nee BbICOKOW MMIPOCKOMNNY-
HOCTW B Lie/IOM peKOMeHAYEeTCA nogsepraTe NponuTke
HernasypoBaHHYI0 KEPaMUYECKYHO MINTKY.)

Ansa Hawei nanTku 6e3 NOKPLITUS Mbl PEKOMEH-
AYyeM [OMOIHUTENIbHO nepes pacLUNBKOI LWBOB
BbINONHUTB NpegBapuUTesibHyI0 06pa6oTKy npu
MoMOoLYM BCIIOMOraTesibHOM MPONMUTKM.

Hawa nnutka c Kepamn4ecKol oT4esKon
noBepxHocTu «Kerasiegel» oco6eHHO npocTta
B yxoge u H Tpebyer nponutku!

HesaBrcrMo OT AaHHbIX 06LWMX yKasaHuin 06513aTenbHO
cobnoparite ykasaHusi No NPUMEHEHNIO NPoayKLun
npon3BoanTeNen pasinyHbIX YACTALMX CPEACTB 1
CpencTB CTPOUTENBHOM XuMunm!

Ecnu y Bac BO3HUKM JONOMAHUTENbHbIE BOMPOCHI MO
OaHHON nNpobnemartnke, HeO6XOANUMYK KOHCYbTa-
LIMOHHYIO0 Moadep XKy Bam oxoTHO okakeT komaHpa
cneunanuctoB KomnaHunm ZAHNA-FLIESEN GmbH.
(CocTosiHne Ha 04/2014)
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